14. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.14.00.00 SUFITY PODWIESZANE

· Grupa 454 roboty wykończeniowe

· Klasa 454-3 

· Kategoria robót 454-3.2  układanie i pokrywanie podłóg i ścian
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1. WSTĘP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru sufitów podwieszanych. 

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robót objętych SST
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie sufitów podwieszanych w parterze projektowanego budynku. 
1.4. Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIAŁY
2.1. Wymagania ogólne

- Płyty wykonane z czystej wełny skalnej

- Posiadają gładką powierzchnię

- Malowane farbą na bazie wody w kolorze białym

- Posiadają matową strukturę 

- Możliwe jest docinanie płyt

- Pochłanianie dźwięku

Współczynnik pochłaniania dźwięku wg. PN-EN-20354:2000 (ISO-354).

Współczynnik aw, ap oraz klasa pochłania ISO wg. PN EN ISO 11654:1999 (ISO 11654). 

Współczynnik NRC wg. ASTM C423.
- Odbicie światła

Biała płyta 89% rozproszenia światła odbitego zgodnie z DIN 5036 część 3.

- Współczynnik przewodzenia ciepła

Płyty o grubości przekraczającej 30 mm zgodnie z normą EN 12667 o wartość D = 37 mW/mK 
- płyty mają możliwość demontażu

- Renowacja powierzchni

Powierzchnia produktów może być odnawiana przy użyciu farby systemowej farby, zgodnie zaleceniami producenta. Jeśli konieczne jest pomalowanie brzegów płyt (po docinaniu) należy użyć farby do malowania krawędzi.

- właściwości ogniotrwale

płyty wytrzymują temperaturę ponad 1000°C przez ponad 120 min 

- klasa ogniowa płyt A1 z normą EN 13501-1.

- odporność na wilgoć i stabilność wymiarową (odporność na zginanie)

płyty są stabilne wymiarowo w środowisku do 100% wilgotności względnej. Wysoka wilgotność względna nie wpływa ujemnie na płyt i mogą być instalowane w zakresie temperatur od 0ºC do 40ºC bez okresu aklimatyzacji.

Pomimo tego przy projektowaniu wnętrz należy zwrócić uwagę na ryzyko powstawania kondensacji pary wodnej.

Płyty w klasie 1/C/0N zgodnie z normą EN 13964.
3. SPRZĘT
Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu.
4. TRANSPORT
Transport i Magazynowanie

Płyty są lekkie i łatwe do przenoszenia. Dzięki własnościom materiałowym nie jest konieczny żaden specjalny sposób ich przechowywania czy transportu. Płyty idealnie nadają się do szybkiego procesu budowlanego i mogą być instalowane we wczesnej fazie budowy, dzięki odporności i stabilności materiału.
5. WYKONANIE ROBOT
Rozpakowywanie
Opakowanie kartonów: rozciąć folię nie niszcząc płyt, ściągnąć folię i opakowania kartonowe. Zawsze podnosić płyty pionowo obydwoma rękami. Zawsze używać czystych rękawiczek podczas montażu (np. białych bawełnianych) w celu ochrony powierzchni płyt przed zabrudzeniem. 
 
Cięcie 
Docinać ostrym nożem. Odcięte brzegi pomalować. Do malowania krawędzi używać farby do malowania krawędzi zgodnie z zaleceniami producenta.
 
Czyszczenie 
Sufity instalowane w pomieszczeniach zapylonych mogą być czyszczone z użyciem odkurzacza o niskiej sile ssania. Zalecamy użycie końcówki z miękką szczotką. W większości przypadków zalecamy czyszczenie z użyciem odkurzacza w celu usunięcia cząsteczek kurzu z powierzchni płyt. W przypadku kiedy czyszczenie cząstek kurzu z użyciem odkurzacza nie przynosi pożądanych rezultatów możliwe jest czyszczenie na mokro z użyciem nieagresywnych i rozcieńczonych środków czyszczących (detergentów). Po czyszczeniu z użyciem detergentów zalecamy spłukanie powierzchni za pomocą gąbki lub szmatki nasączonej czystą wodą. Płyty, które posiadają mętne żółte przebarwienia będące wynikiem oddziaływania dymu papierosowego są trudne w czyszczeniu. W takim przypadku zalecamy skorzystanie z usług firm wyspecjalizowanych w czyszczeniu płyt sufitów podwieszonych. Czyszczenie płyt silnie zbrudzonych dymem papierosowym może nie przynieść spodziewanych dobrych rezultatów. W pomieszczeniach, w których występuje duże stężenie dymu papierosowego proponujemy czyszczenie na mokro z użyciem wilgotnej szmatki z częstotliwością raz na rok. 
 
Malowanie 
 Powierzchnia powinna być czysta i sucha. Nie należy ściągać poprzedniej warstwy farby. Mocno wyblakłe płyty powinny być zastąpione nowymi. Odbarwienia spowodowane wodą powinny być odmalowywane farbami akrylowymi lub innymi farbami pokrywającymi, aby nie wystąpiły ponownie. Powierzchnia z nałożonymi farbami akrylowymi nie powinna przekraczać 5% całej powierzchni sufitu, aby zachował on właściwość pochłaniania dźwięku. Jednokrotne pomalowanie powierzchni płyt akustycznych zmniejsza ich zdolność pochłaniania dźwięku o ok. 10%. Ponadto powierzchnia wszystkich płyty po pomalowaniu może się różnić od powierzchni oryginalnej. Każda kolejna warstwa farby nałożona na płyty redukuje ich zdolność pochłaniania dźwięku. W celu sprawdzenia reakcji płyt na farbę, przed pomalowaniem całego sufitu należy pomalować i pozostawić do wyschnięcia jedną płytę. W przypadku kiedy efekt Państwa zadowala, można przystąpić do malowania pozostałych płyt. 

Konstrukcja sufitu powinna być wykonana na podstawie siatki modularnej o wymiarach 600x600 mm. Profile nośne powinny być podwieszone do stropu konstrukcyjnego w rozstawie 1200 mm przy użyciu wieszaków zamontowanych co 1200 mm. Wykończenie przyścienne z listwy przyściennej. Listwa wykończeniowa powinna być przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za pomocą odpowiednich zamocowań rozmieszczonych co max. 450 mm. Należy upewnić się, czy sąsiadujące listwy przyścienne ściśle do siebie przylegają, a takżę czy listwa nie jest skręcona i utrzymuje poziom. Dla najleprzego efektu estetycznego należy użyć możliwie najdłuższych listwew. Minimalna zalecana długość listwy wynosi 300mm. Listwy przyścinne powinny być przycięte (pod kątem 45) oraz ściśle dopasowane na wszystkich połączeniach narożnych. Połączenia na wewnętrznych narożnikach przy użyciu metalowych listew mogą się nakładać, jeżeli nie istnieją inne specyficzne zalecenia.

Montaż

Jeżeli nie obowiązują inne specyficzne zalecenia, płyty sufitowe powinny być rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to możliwe, szerokość skrajnych płyt powinna przekraczać 200 mm. Górne końce zawiesi powinny być przymocowane za pomocą odpowiednich zamocowań do stropu (lub innej konstrukcji nośnej budynku). Dolne końce powinny być zamocowane do profili nośnych w rozstawie1200 mm. Profile nośne powinny być rozmieszczone osiowo co 1200 mm na odpowiedniej wysokości i wypoziomowane. Połączenia pomiędzy profilami nośnymi powinny być naprzemianległe (nie mogą znajdować się w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny być zamontowane na profilach nośnych w odległości 150 mm od punktu rozprężenia ogniowego. Maksymalna odległość pierwszego wieszaka od ściany (lub listwy przyściennej) wynosi 450 mm. Siatka modularna 600x600 mm Należy umieścić profile poprzeczne (1200 mm) pomiędzy profilami nośnym w odstępie 600 mm. Następnie umieścić profile poprzeczne (600 mm) równolegle do profili nośnych, pomiędzy zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o długości1200 mm.

Zalecane jest używanie rękawiczek podczas montażu płyt .Widoczne płaszczyzny przecięcia należy pomalować farbami do malowania krawędzi.

Rozmaite typy klipsów mocujących, przytrzymujących płyty i zabezpieczających je przed przemieszczaniem się, odpowiednich do 

zastosowania z poszczególnymi produktami mogą być użyte w tym systemie montażu. Stosowanie klipsów mocujących zalecane jest w małych pomieszczeniach, halach wejściowych, klatkach schodowych oraz miejscach narażonych na różnice ciśnienia powietrza pomiędzy pomieszczeniem a przestrzenią instalacyjną ponad sufitem podwieszonym. Montaż klipsów jest również zalecany w pomieszczeniach, gdzie do mycia płyt używa się wody pod ciśnieniem. Najczęściej stosuje się dwa klipsy na krawędzi płyty dł. 600 mm i trzy na krawędzi dł. 1200 mm.

Regulowane zawiesia z drutu, powinny być mocowane do otworów w profilach nośnych. Regulowane zawiesia z drutu powinny być jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nośnych tak, aby ich niższe końce były umieszczone w tym samym kierunku.

Elementy (śruby, wkręty, kołki) służące mocowaniu wieszaków do stropu są dostępne u specjalistycznych dostawców. Należy zawsze stosować dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewnić się, że posiada on wystarczającą wytrzymałość.
W proponowanym systemie mocowania płyt można łatwo zamontować rozmaite typy instalacji i akcesoriów, w tym również oprawy oświetleniowe. Nie wolno punktowo opierać żadnych instalacji na spodniej powierzchni płyt. Ciężar instalacji powinien być równomiernie rozłożony na powierzchni płyty lub przeniesiony na konstrukcję za pomocą odpowiednich ramion podtrzymujących lub sztywnej płytki (wykonanej zwykle ze sklejki lub lekkiego metalu). Alternatywą jest niezależne podwieszenie elementu instalacyjnego bezpośrednio do stropu. Szczegóły rozwiązań zgodnie z zaleceniami producenta. 

6. KONTROLA JAKOŚCI
Sprawdzenie i odbiór sufitów podwieszanych powinny być wykonane zgodnie z obowiązującymi  normami 
7. OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zaizolowanej.
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIÓR ROBÓT 

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegają zasadom odbioru robót zanikających. Odbiór obejmuje wszystkie materiały oraz czynności.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
· Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni wg ceny jednostkowej.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
PN-EN-20354:2000 (ISO-354).

PN EN ISO 11654:1999 (ISO 11654). 

