Starosta Swieck: :
ld JWILLK Swiecie, dnia 07.05.2014r.

08.6222.12.2013

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1, art. 183 ust. 1, art. 184, art. 188, art. 201 ust.1, art. 203
ust. 1, art. 204, art. 211, art. 224 ust. 1 1 2 oraz art. 378 ust. 1 ustawy z dnia ustawy z dnia
27 kwietnia Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z p6zn. zm.),
w zwigzku z art. 153 Ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o $rodowisku 1 jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz ocenach
oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. z 2008 r. Nr 199, poz. 1227), oraz art. 104 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2013r. poz.
267 z pdzn. zm.) po rozpatrzeniu sprawy o wydanie pozwolenia zintegrowanego z wniosku
przedsigbiorstwa Gzella Poland Spétka z 0.0. Spotka komandytowo-akcyjna, ul. Rynek 6, 86-
150 Osie dla zakladu produkcyjnego przy ul. Dworcowej 8A i po otrzymaniu w toku
prowadzonego postgpowania uzupelnien

Starosta Swiecki orzeka:

I. Uchyli¢ nizej wymienione decyzje Starosty Swieckicgo:
- z dnia 09.08.2004 r., znak 08-6223/23/2004 pozwolenie wodnoprawne na
odprowadzanie do ziemi wéd opadowych i roztopowych,
- z dnia 08.09.2004 r., znak OS-7644/8/2004 - pozwolenie na emisje pylow i gazéw
do powietrza,
- z dnia 14.09.2011r., znak 08.6220.16.2011 — pozwolenie na wytwarzanie
odpadow.

11. Udzieli¢  przedsigbiorstwu  Gzella  Poland  Spéltka z  ograniczong
odpowiedzialno$cig Spélka Komandytowo Akcyjna, ul. Rynek 6, 86-150 Osie,
REGON: 146913055, NIP: 5252567097, dla zakladu produkcyjnego przy ul
Dworcowej 8A, 86-150 Osie, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkeji lub przetwérstwa produktéw spozywcezych z surowych produktéw
pochodzenia zwierze¢cego, o zdolnoSci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobéw
gotowych na dobe, zlokalizowanej na dzialkach ewidencyjnych numer 192/4,
192/5, 193/2, 194/2, 197/1, 197/3, w miejscowosci Osie, gmina Osie, powiat
swiecki.

III.  Okresli¢ warunki eksploatacyjne instalacji dotyczgce:
I11.1. Rodzaju prowadzonej dzialalno$ci

Zaktad Produkcyjny przy ulicy Dworcowej 8A jest instalacjg stuzacq do produkcji
wyroboéw migsnych (kietbasy oraz wedzonki) polegajacej na rozbiorze i przetworstwie



migsa czerwonego i bialego pochodzacego z poéttuszy wieprzowych, elementéw
wieprzowych i wotowych, migsa drobnego 1 migsa odkostnionego mechanicznie.

I11.2. Podstawowych parametréow technicznych produkeji i stosowanej
technologii

IIL.2.1. Produktéw koncowych, ich pozioméw produkeji, czesSci skladowych
Zakladu, wyposazenia technicznego i stosowanej technologii

Rodzaj produktéw pochodzenia zwierzg¢cego produkowany w zakladzie
Przekr6j asortymentow — to okoto 200 rodzajéw réznych przetwordw migsnych:
kietbas, wedzonek, wyrobow garmazeryjnych i in. Produkuje si¢ miedzy innymi

nastepujace wyroby:

. kielbasy (w tym kietbasy surowe, dojrzewajace, parzone, wedzone,
podrobowe, homogenizowane, wysokowydajne)

= wedliny (w tym wedliny surowe, dojrzewajace, parzone, wedzone, podrobowe,
homogenizowane)

. wedzonki (w tym wedzonki surowe, dojrzewajace, parzone, wedzone,
wysokowydajne, szynkopodobne)

. studzieniny

. pasztety

. wyroby garmazeryjne

. produkty blokowe 1 rolady
Ponadto zaktad oferuje w sprzedazy.

. migso mielone

. wyroby z migsa surowego

b tusze

n pottusze (takze podzielone)

. elementy

. migso odkostnione mechanicznie

. thuszez jadalny 1 techniczny

W zakladzie odbywa sig takze:

. konfekcjonowanie migsa i produktow miesnych
" sktadowanie na potrzeby wlasne oraz ustugowe

Dzienna maksymalna potencjalna zdolno$¢ produkeyjna zaktadu i ilo$¢ zmian -
produkcyjnych na dobe

o dzienna zdolnos$¢ produkcyjna w produkcji wedlin ok. 60 ton
o dzienna zdolno$¢ produkcyjna rozbioru pédttusz — ok. 250 ton
o ilos¢ zmian produkcyjnych — 2

* ilo$¢ dni roboczych — 5(6)

Proces technologiczny (produkcyjny) odbywa si¢ w kolejnych nastgpujacych po sobie
zespolach czynnosci. Schemat technologiczny produkcji w zaktadach miesnych
przedstawia si¢ nastepujgco:
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Przyjecie surowca

Surowce wieprzowe przywozone sg samochodem chlodnia, péttusze 1 éwierétusze na
wiszaco, elementy migsne w opakowaniach posrednich lub bezposrednich w stanie
schtodzonym.

Z samochodu surowiec jest bezposrednio transportowany do chtodni, czyli
,Magazynu surowca’.

W magazynie mogg by¢ skladowane pditusze wieprzowe oraz elementy miesa i
podroby.

Rozbiér

Z chlodni péttusze wieprzowe sg transportowane na stanowisko rozbioru, gdzie beda
poddawane rozbiorowi na elementy zasadnicze i kulinarne, po czym przekazywane
sa, poprzez ,Magazyn migsa po rozbiorze”, do dalszej produkcji (do produkcji
wedlin) lub do sprzedazy jako elementy migsne.
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Magazynowanie przypraw i dodatkéw

W magazynie przypraw i dodatkéw pomocniczych produkcji sktadowane sa
przyprawy i dodatki, stuzace do produkeji wyrobéw. Produkty sktadowane sa na
regatach. Przyprawy i dodatki przechowywane w zamknigtych opakowaniach.

Peklowanie

Peklowaniu poddawane sg gltownie elementy migsne przeznaczone do produkcji
wedzonek.

Peklowanie elementéw migsnych przeprowadza si¢ nastepujacymi metodami:

- peklowanie suche — wymieszanie wykrojonego migsa lub natarcie elementéw
mieszankq peklujacq (bez dodatku wody);

- peklowanie mokre — peklowanie zalewowe solanka lub domig$niowy nastrzyk
solanki

Lezakowanie prowadzone jest w ,,Magazynie surowca i peklowni” w temp. 0-3°C,
czas peklowania uzalezniony jest od rodzaju produktéw i wynosi od 24 godzin do
kilku dni. Po peklowaniu surowce przekazywane sa do dalszej obrobki.

Przygotowanie jelit

Jelita naturalne (stosowane jako naturalne ostonki do duzej grupy kieltbas)
przechowywane sg w zamknigtych pojemnikach w pomieszczeniu ,,Magazynowania
i przygotowania jelit”. Oslonki naturalne, niesolone i niesuszone, przechowywane sa
w temperaturze 0+3°C, natomiast ostonki naturalne solone 1 suszone przechowywane
sa w temperaturze otoczenia (do 14°C). Proces przygotowania jelit (ostonek
naturalnych) jest nastepujacy: moczenie, przelewanie, ociekanie.

Wykorzystanie oslonek innych niz jelita

Produkcja niektérych wyrobéw przeprowadzana jest w ostonkach sztucznych.
Ostonki sztuczne biatkowe, wiskozowe i pergaminowe nalezy przed uzyciem do
produkcji wyroboéw sprawdzi¢, czy sa cale 1 pocigé na odcinki odpowiedniej
dlugodci. Pobierane z ,Magazynu przypraw 1 dodatkow” dostarczane sg do
nadziewarek lub do zawijania recznego.

Obroébka mechaniczna i przygotowanie polproduktow:

Rozdrabnianie:

Rozdrabnianie migsa i thuszczéw prowadzone jest w urzadzeniu, ktére nosi nazwe
»wilk”, W zaleznosci od tego, jakiej wielkosci kawalki migsa beda potrzebne
(kietbasy drobno rozdrobnione wymagaja innego rozdrobnienia niz np. kietbasy
grubo rozdrobnione), zostajg zastosowane noze o wiekszej lub mniejszej liczbie
skrzydel oraz siatki z odpowiednig liczba oczek o okreslonej ich $rednicy lub siatki
wielookie. Siatki i noze wilka powinny by¢ dobrze naostrzone, gdyz w przeciwnym
przypadku rozdrobniony surowiec jest miazdzony, a przy tym nastepuje zagrzanie
mig¢sa, co wptywa ujemnie na jakosé gotowego produktu.

Mieszanie:
W celu rdéwnomiernego rozmieszczenia wszystkich sktadnikdw (elementow
migsnych i przypraw) w farszu i uzyskania odpowiedniego ich zwigzania, stosowane



jest mieszanie w urzadzeniu mieszatka (mieszarka). Mieszanie powinno trwaé ok.
10+20 minut.

Formowanie:

Formowanie to nadanie wyrobom odpowiedniego ksztattu. Formowanie wyrobéw
rozdrobnionych, czyli przetwordéw z migsa rozdrobnionego lub z podrobow
rozdrobnionych, ograniczone jest ksztattem ostonek. Maszyng stuzacg do napetniania
farszem réznego typu ostonek sztucznych 1 naturalnych jest nadziewarka.
W przypadku wyrobéw podrobowych nadziewanie w ostonki moze odbywaé sig¢
recznie. Formowanie wedzonek polega na sznurowaniu szpagatem uformowanych
elementéw miesa w ksztalt walca i zrobieniu petelki lub natoZeniu specjalnych siatek
z tworzywa kurczliwego.

Osadzanie:

Wedzonki i kietbasy po uformowaniu zawieszane sg na kijach wedzarniczych. Przy
zawieszaniu nalezy uwazaé, aby nie stykaly si¢ ze sobg i1 aby na jednym kiju byly
umieszczone przetwory o mozliwie jednakowej $rednicy i dhugosci. Osadzanie
prowadzone jest od 1 do 2 godzin.

Obroébka termiczna

- Pélprodukty - do pétproduktéw poddawanych obrébee cieplnej (gotowaniu) nalezg
surowce do produkcji wyrobow podrobowych. Do gotowania stosowany jest kociot
warzelny. Po ugotowaniu nalezy oddzieli¢ chrzastki i kosci od pozostalych
elementow, ktére sg dalej poddane rozdrobnieniu, mieszaniu, formowaniu i obrébce
cieplnej produktow gotowych. Typowymi pdiproduktami poddawanymi obrdbee
cieplnej sg elementy miesne na salcesony.

- Produkty gotowe - obrébka termiczna wyrobdéw odbywa si¢ w nastepujacych
urzadzeniach, w zaleznosci od produktu i tak:

- ,,Wedzonki” 1 ,,Kielbasy” w komorach wedzarniczo — parzelniczych typu Atmos
(suszenie, wedzenie, parzenie, schiadzanie wodg) z wprowadzonymi programami i
automatycznym sterowaniem,

- ,, Wyroby podrobowe” w kotle warzelnym sterowanym elektronicznie.

Temperatura w rdzeniu produktéw po zakonczeniu obrobki cieplnej powinna by¢ nie
nizsza niz +72°C dla mies czerwonych i produktéow podrobowych (celem eliminacji
ryzyka mikrobiologicznego).

Schladzanie wodg
Dla niektérych grup technologicznych produktéw, wstepne schtadzanie odbywa sie
wodg poprzez polewanie w komorze wedzarniczo—parzelnicze;j.

Chlodzenie i magazynowanie produktow

Schladzanie ma na celu szybkie obnizenie temperatury w gotowych wyrobach po
obrébce termicznej. Do schiadzania shuzy wydzielone pomieszczenie ,Magazyn
produktu gotowego przed pakowaniem”. W magazynie tym przechowywane sa
produkty gotowe do momentu przekazania do pakowania. Przy magazynowaniu
nalezy pamieta¢ o zachowaniu ciagu chtodniczego (temperatura 2+6°C).

W pomieszczeniu pakowania odbywa si¢ wazenie produktéw, pakowanie prézniowe,
etykietowanie.



Spedycja — magazyn wyrobu gotowego

W pomieszczeniu tym odbywa si¢ kompletowanie partii wysytkowej. Do wazenia

towaru stosowane sg wagi elektroniczne. Przygotowane produkty w opakowaniach

Jednostkowych przekazywane sa klientom, na podstawie ztozonych uprzednio

zamowien.

Wyposazenie techniczne:
1. Komory wedzarnicze:

Instalacja ,.komor wedzarniczych” stuzy do dostarczania dymu wedzarniczego
niezbednego w produkcji wickszosci wedlin (z pojedynczymi wyjatkami — tzw.
wedlinami surowymi).
W zakladzie znajduje si¢ wedzarnia wyposazona w 8 komér wedzarniczych typu
Fessmann oraz dymogeneratory (urzadzenia do wytwarzania dymu poprzez
zarzenie si¢ zrgbkow drewna). Dymy pochodzace z komor sq oczyszezane poprzez
dopalenie palnikiem olejowym (na olej opatowy lekki). Zrodlem emisji jest proces
wedzenia w 8 komorach wedzarniczych. Komory sa wyposazone w system
automatycznego sterowania procesem produkcyjnym, w tym cyrkulacjg powietrza
i dymu. Dym do wedzenia powstaje w dymogeneratorach z Zzarzenia zrebkdw
z drewna lisciastego (bukowego i olchowego).
Wedzenie w jednej komorze odbywa si¢ zwykle przez 15% doby. Czas pracy
wedzarni wynosi 5053 godziny na rok. W ciagu roku spala si¢ ok. 60 Mg zr¢bkdw.
Pyly i1 gazy uchodzace z komor przechodza przez dopalacz z palnikiem olejowym
Weishaupt CE 0036 0249/99. Szacunkowa sprawnos¢ oczyszczania wynosi 75 %.
Oczyszczone gazy uchodza wspolnym kominem o wysokoscei 11 m 1 $rednicy 0,34
m. Pyly i gazy z wszystkich komoér sg emitowane wspolnym stalowym emitorem
o wysokosci 11 m i érednicy 0,34 m. Emitor nie jest zadaszony.
W procesie wytwarzania dymu oraz wedzenia w komorach powstajg: pyl, tlenki
azotu, tlenek wegla, dwutlenek siarki, sadza, aldehydy, ketony, kwasy organiczne,
alkohole alifatyczne i aromatyczne, weglowodory alifatyczne i aromatyczne.

2. Charakterystyka ogolna instalacji do wytwarzania pary 1 goracej wody
Innym Zrédlem emisji do atmosfery jest kottownia technologiczna wyposazona w
dwa kotly parowe o mocy 1691 kW kazdy.
W kottowni zainstalowane sg dwa kotly parowe opalane olejami opatowymi:

Nazwa kotla Dane techniczne

Kociol parowy LOOS Producent: LOOS

Rok uruchomienia 2004
Typ: UL-S 2600 x 10
Wydajnos¢ cieplna 1691 kW
Sprawnos¢ cieplna 89 %
Paliwo: Olej opatowy lekki

Kociol parowy LOOS Producent: LOOS

Rok uruchomienia 2004
Typ: UL-S 2600x 10
Wydajno$¢ cieplna 1691 kW
Sprawnos¢ cieplna 89 %
Paliwo: Olej opatowy cigzki

Kotly spelniajg europejskie normy emisji oraz EN 267/676 1 DIN 4702 T8




Dane paliwa:

Parametr Olej opatowy lekki 8112. (;)I; ?ﬁgi;gﬁ;
Wartos¢ opatowa [kl/kg] 42800 40900
Wartos¢ opatowa [kJ/dm’] 36808 36810
Gestosé [kg/dm’] 0,86 0,9
Zawartos¢ siarki [%o] <0,5 0,32
Zuzycie [Mg] — (dane za 58,94 7053

rok 2012)

Zuzycie [m’] 68,5 783,7

Czas pracy kottowni wynosi 6 882 godzin w roku.

3. Charakterystyka instalacji wentylacji:

We wszystkich pomieszczeniach, w ktorych znajdujg si¢ stanowiska robocze, lub
w ktorych powstaje ciepto, przewidziano urzadzenia wentylacyjne doprowadzajace
$wieze powietrze dla zapewnienia pracownikom w pomieszczeniach produkcyjnych
wilasciwej jakosci powietrza. Instalacje wentylacyjne umieszczono w pustej
przestrzeni migdzydachowej i podzielono na zespoty.

Wyposazenie w urzadzenia wentylacyjne:

Nastgpujace pomieszezenia zakladowe sg wyposazone w urzadzenia do wentylacji

mechanicznej:

Nazwa pomieszczenia Ilo$¢ powietrza w m*h
zwykle  pomieszczenia  produkcyijne, ok. 15.000
chtodzone

warzelnia ok. 3.000
wedzarnia ok. 12.500
myjnia skrzynek/myjnia wozkéw ok. 10.000
pomieszczenia pomocnicze ok. 12.300
stotowka/kuchnia ok. 6.800
centralne mycie zaktadu ok. 20.000

Zasada funkcjonowania:

llos¢ swiezego powietrza doprowadzanego do pomieszczen produkcyjnych jest
zalezna od liczby 0séb przebywajacych w poszczegodlnych pomieszezeniach. Zaktada
si¢ 100 m*/h/osobe lub krotno$¢ wymiany powietrza wynoszaca co najmniej 1,5. Dla
urzadzen wentylacyjnych uzywanych do osuszania pomieszczen po ich umyciu oraz
w  warzelni, myjni pojemnikéw, mymni wozkéw kutrowych (cymbrow),
pomieszczeniach pomocniczych i stoldéwcee przewiduje si¢ wyzsza krotnos¢ wymiany
powietrza.

Pojedyncze urzadzenia wentylacyjne:

Réznorodne pojedyncze urzgdzenia wentylacyjne zapewnig wystarczajacg krotnosé



wymiany powietrza w wydzielonych pomieszczeniach sanitarnych i technicznych.
Doplyw powietrza do nich nastepuje przez pomieszczenia sasiednie lub z zewnatrz.
Po zadzialaniu sygnalizacji pozarowej, klapy przeciwpozarowe w kanatach
wentylacyjnych zamkna si¢ 1 ochronig przed rozszerzaniem sig¢ pozaru.

Izolacja akustyczna instalacji wentylacyjnej:

Od strony ssacej 1 ttoczacej wentylatoréw znajdujg si¢ thumiki dzwigku. Jako system
wentylacyjny  przewidziano  urzadzenia  wentylacji nawiewno-wywiewnej,
z wykorzystaniem 100 % powietrza zewngtrznego. Urzadzenia wyposazono
w elementy uzdatniajace powietrze, takie jak filtry, nagrzewnice 1 chlodnice
powietrza, oraz registry odzysku ciepla, jak réwniez thumiki hatasu. Usytuowanie
nawiewu umozliwia swobodny ruch powietrza w calym pomieszczeniu bez
tworzenia sie tzw. ,,martwych stref”.

W pomieszczeniach obrobki termicznej i wedzenia, nadmiar pary odprowadzany jest
przez wyciagowe urzadzenia okapowe. Kierunek przeptywu powietrza odbywa sig
od strony czystej do brudne;.

4. Charakterystyka instalacji chtodzenia
Instalacja chtodnicza w sposdb ciagly utrzymuje odpowiednia temperature
pomieszczen. W zakladzie prowadzony jest staly monitoring temperatur w
pomieszczeniach chtodniczych.
Urzadzenia chtodnicze spelniajg nastepujace wymagania:

» parowniki i armatura odporna jest na korozje

* chtodnie do temperatur dodatnich sg skanalizowane

* rurociagi do instalacji chlodniczej sa izolowane i odpowiednio oznaczone

* w pomieszczeniach mroZzni zamontowano instalacje alarmowo-sygnalizacyjna
»~cztowiek w mrozni”

Zaklad posiada szereg klimatyzowanych obszaréw produkcyjnych (od +7°C do
+10°C), pomieszczen chtodni (od £0°C do +5°C) i pomieszczen mrozni (od -20°C
do -30°C). Poza tym zainstalowane sa rdzne inne urzgdzenia produkcyjne (komory
dojrzewalnicze, itp.).
Wytwarzanie chtodu:
Zaopatrzenie odbiornikow energii chlodniczej jest z centralnego wielostopniowego
agregatu chlodniczego z pompa cyrkulacyjng czynnika chtodniczego w mrozniach
i chtodniach oraz poprzez chlodzenie z posrednim obiegiem glikolu w obszarach
klimatyzowanych.
Czynnikiem chtodniczym jest amoniak (NHj;). Za wyborem nieorganicznego
czynnika chlodniczego przemawiaja: korzystne wiasnosci termodynamiczne
(niewielki naktad energii pierwotnej zmniejszajacy ryzyko powstania efektu
cieplarnianego), wysoka gestos¢ energii (zatem niewielka ilo$¢ czynnika
chiodniczego w obiegu), tatwos¢ kontroli szczelnosci instalacji, niewielkie
obcigzanie $rodowiska przy wlasciwej eksploatacji, jak rowniez korzystna cena.
Nosnikiem zimna jest glikol, o nastepujacych zaletach:

« dopuszczona do zastosowania w przemysle spozywezym

« oddziatuje jako inhibitor korozji w polaczeniu z innymi zastosowanymi w obiegu
materialami (réwniez materialami uszczelniajacymi),

» odznacza si¢ wysoka wlasciwg pojemnoscia cieplna,



« odznacza si¢ niskg lepkoscia;
e odznacza si¢ dobrg stabilno$cig termiczna;
e odznacza si¢ dobrg przewodnoscig cieplng;

Warunki eksploatacji instalacji chtodniczej opartej na NHa:
e temperatura parowania (niskie cisnienie, ND): - 40 °C

e ci$nienie parowania (ND): 0,717 bar

e temperatura parowania($rednie cisnienie MD): - 10 °C

e ci$nienie parowania (MD): 2,91 bar

e temperatura parowania (maks.): + 35 °C

e cisnienie parowania (maks.): 13,5 bar

e temperatura parowania(@): + 25 °C

e ci$nienie parowania (&): 10 bar

e zasilenie i powr6t glikolu: -3/+2°C

Sprezarki
Sprezarki niskiego cisnienia (ND) z to/tm = -40/-10/+35°C; COP: 1,8
Qo na kW Pe na kW Pn nakW
ND 1 50 28 37

W zakladzie znajduja sie sprezarki dwustopniowe, ktére automatycznie utrzymuja
pozadany poziom temperatury w obszarach chlodzonych i klimatyzowanych réwniez
poza godzinami pracy zakladu. W centrali chtodzenia znajduje si¢ tez rezerwowa
powierzchnia dla dodatkowej sprezarki dla tego poziomu temperatury.

Sprezarki $redniego ci$nienia (MD) z tm/tc = -10/ +35°C; COP: 3,6

Qo na kW Pe na kW Pn na kW
MD1 280 78 90
MD?2 280 78 90
MD3 280 78 90
z 840 234

Separatory czynnika chlodniczego

Separatory czynnika chiodniczego stuza do rozdzielenia fazy plynnej i gazowej
czynnika chtodniczego powracajacego z obszaréw chtodzonych.

Znajduja si¢ zbiorniki ci$nieniowe z dopuszczalnym nadcisnieniem eksploatacyjnym
wynoszacym 16 bar6w (w temp. -10°C w obiegu i zbiorniku) wzglednie 13 barow (w
temp. -40°C w obiegu).

Dane techniczne:

Separator MD Separator ND
obliczeniowa wydajno$¢ chlodnicza 1.200kW w - 100kW w -
Qo: 10°C 40°C
wymiary (bez izolacji) Z1,5mxL < LImxL

3,5m 2,5m

Doprowadzenie cieklego czynnika chltodniczego nastgpuje za posrednictwem zaworu
plywakowego wysokiego ci$nienia (HD) ze skraplacza (HD — MD) jak rowniez za




posrednictwem zaworu regulacyjnego z napedem elektrycznym z separatora MD
(MD — ND).

Zaopatrzenie odbiornikéw zimna w czynnik chlodniczy zapewnia pompy NHj.
Separatory zaopatrzone sg w zbiornik i wychwytywacz oleju, w postaci nie
izolowanego ocynkowanego zbiornika cisnieniowego z przeplywem do separatora.
Zbiorczy przewdd wydmuchowy  wyprowadzony jest poprzez dach centrali
chtodniczej 1 zaopatrzony u wylotu w czujnik sygnalizujacy obecno$é amoniaku.
Ponizej separatorow czynnika chlodniczego we wbudowanej wannie ze stali
nierdzewnej jest umieszczony wymiennik plytowy amoniak/glikol i pompy glikolu.

Skraplacz dyfuzyjny

Oddawanie ciepta po stronie wysokiego ci$nienia sprezarki chlodniczej nastepuje
poprzez skraplacz dyfuzyjny, umieszczony obok centrali chtodzenia. Otwoér
zasysajacy powietrze ostonig lamele widoczne w fasadzie.

Dane techniczne skraplacza:

. wydajnosé cieplna Qc: 1200 kW przy te/tf =+ 33°C /+22°C
o wymiary (dt. x szer. X wys.): 4,0 x 3,0 x4,Im

. cigzar eksploatacyjny: 9000kg

J ilos¢ powietrza: 123500m*/h

. moc napedu wentylatora: 22kW

o przeptyw wody: 110m*/h

. moc silnika pompy wodnej: 4,0 kW

Aby zabezpieczy¢ instalacje przed zamrazaniem  zainstalowano w centrali
chtodniczej dodatkowy basen zbiorczy wody o wymiarach ok. 1,5 x 1,5 x 2,0 m (dL
X SZer. X Wys.).

Obieg wody w skraplaczu jest kontrolowany przez sondg¢ pomiarowa mierzaca
w zakresach ppm (parts per milion) wykrywajaca ewentualne nieszczelnosci NHj
w obrebie skraplacza. W wypadku alarmu doptyw wody do basenu zbiorczego
zostanie automatycznie odciety, a szlamownik zamknigty.

W zaleznoscei od przewodnoscei (mierzonej przez sondg) czg¢$¢ wody obiegowej jest
automatycznie odszlamowana (przez zawdr magnetyczny). W zaleznosci od jakosci
wody zasilajacej nastapi automatyczne dozowanie stabilizatoréw twardosci wody i
srodkow zapobiegajacych rozwojowi glondw poprzez zawor magnetyczny.

S. Agregat pradu awaryjnego:
W osobnym pomieszczeniu w stacji przylaczy umieszczony jest agregat pradu
awaryjnego. Agregat spelnia funkcje zastgpczego agregatu pradotwérczego
w wypadku przerw w dostawach pradu i zapewnia zaréwno ogolne zaopatrzenie
w prad jak i zaopatrzenie urzadzen istotnych dla bezpieczenstwa zaktadu.

6. Sygnalizacja alarmow i zakltocen:
Dla sygnalizacji zaklocen w obrebie zakladu zastosowano centralne urzadzenie
kontrolne. Urzadzenie to wyposazone jest w tablicg wskaznikowa, drukarke i tacze
wyjsciowe (telefon z automatyczng komutacjg), stuzace przekazywaniu waznych
meldunkow poza godzinami pracy zakladu na wskazane numery
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I11.2.2. Bilansu masowego i rodzajow wykorzystywanych materialéw i surowcéw

Wejscie:
- Energia elektryczna — ok. 9000M Wh/rok
- Oleje opatowe — ok. 1000Mg/rok
- woda ,,techniczna” wykorzystywana do produkcji ciepta w postaci goracej pary — ok.
300 * / miesigc
- Surowce:

- pochodzenia zwierzecego — do ok. 250 Mg/dobe

- dodatki do zywnosci (przyprawy, konserwanty) ok. 3Mg/dobe

- woda technologiczna, 16d technologiczny — ok. 16Mg/dobg
Faza technologiczna:
- zamiana energii zawartej w paliwach ropopochodnych w energi¢ w postaci pary i
gorace] wody wykorzystywang w procesach technologicznych oraz utrzymaniu
zatozonych temperatur w poszczegdlnych pomieszczeniach zakladu - (ok.
30000GJ/rok),
- zamiana dostarczonej energii elektrycznej w energig¢ swietlng oraz pracg maszyn i
urzadzen,
- procesy technologiczne majace na celu przeksztalcenie substratow w produkty
(wybrane z nastepujacych czynnosci: rozbior surowca, selekcja, rozdrabnianie,
nastrzykiwanie, peklowanie, nadziewanie, wedzenie, suszenie, dojrzewanie,
pakowanie).

Wyjscie

- produkt w postaci wedlin — §rednio ok. 35 (max 60Mg) Mg/dobe

- produkt w postaci surowych elementéw miesnych (tzw. migs handlowych), — do ok.
200 Mg/dobg

- odpady — sparametryzowane w czgsci dotyczacej gospodarki odpadami - kluczowe
odpady — odpadowa tkanka zwierzeca — wytwarzane beda w ilosci do ok. 4000Mg
rocznie — warto$¢ teoretyczna, przy osiagnigciu pelnej projektowej mozliwosci
produkceyjnej)

- $cieki (sanitarne, technologiczne, wody opadowe i roztopowe) — ok.:

Qsra = 237,4 m°/d, Quaxa = 308,2 m*/d

Po rozbudowie zaktadu zwigkszy si¢ udzial migs handlowych w wolumenie produkcji.
Zaktadana produkcja bedzie na poziomie 80-100Mg mies handlowych dziennie, przy
poziomie produkcji wedlin do 35Mg/dobg. Maksymalny teoretyczny wolumen
rozbioru 250Mg/dzien.

Maksymalny przewidywany wzrost zuzycia energii elektrycznej, energii cieplnej
i wody szacowany jest na maksymalnie o ok. 20%, Realny przewidywany wzrost
zapotrzebowania na samo ciepto techniczne zwigkszy si¢ o 5% (skutkujacy takim
wzrostem zuzycia olejéw opalowych). Najwigkszy wzrost dotyczy zuzycia wody (ok.
20%) 1 wytwarzania $ciekoéw. Wynika to z koniecznosci mycia zwigkszonej o 20%
powierzchni zaktadu.
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I1.3. Zuzycia energii i wody

I1.3.1 Zuzycie energii elektrycznej

Zaktad zasilany jest w energie elektryczna z sieci energetycznej. Zuzycie energii
elektrycznej dla potrzeb zakladu bedzie ustalane na podstawie wskazan licznika
energii elektryczne;j.

I11.3.2. Zuzycie energii cieplnej

Energia cieplna pochodzi z =zawartej w paliwach ropopochodnych energii
1 wykorzystywana jest do wytworzenia pary i goracej wody uzywanych w procesach
technologicznych oraz utrzymaniu zatozonych temperatur w poszezegdlnych
pomieszczeniach zaktadu — do 30000GJ/rok,

I1.3.3. Zuzycie wody

Zaopatrzenie w wodg zapewnia miejscowa sie¢ wodociggowa. Z miejscowego
przewodu zasilajacego przebiegajacego na wschodniej czgsci parceli odprowadzony
jest przewod o srednicy nominalnej DN 100 do stacji przylaczy.

W stacji przytaczy znajduje si¢ stacja filtrow i licznik poboru wody. Ze stacji
przylaczy zaopatrywany jest zapasowy zbiornik wody o pojemnosci ok. 70 m®. Ten
bezci$nieniowy zbiornik stanowi rezerwg w wypadku ewentualnych krétkich przerw
w dostawach wody.

W budynku produkcyjnym woda zimna doprowadzona jest do poszczegdlnych
punktow poboru lub urzadzen uzdatniajgcych, tzn. do urzadzenia dezynfekujgcego
promieniowaniem ultrafioletowym, urzadzenia zmigkczajacego, oraz urzadzenia
odwroconej osmozy. Dla wody przeznaczone] dla skraplacza dyfuzyjnego
przewidziano réwniez urzadzenia dozujace zarowno odczynniki stabilizujace
resztkowa twardo$¢ wody, jak i inhibitory zapobiegajace korozji, oraz substancje
hamujace rozwdj glondéw. Dla wody doprowadzanej do kotléw parowych
zainstalowano urzgdzenie dozujace fosfaty i sulfidy. Proces uzdatniania wody
prowadzi do jej uszlachetnienia.

Ciepta woda uzytkowa:

Ciepla woda uzytkowa w przewazajacej czesci wytwarzana jest z uzyciem ciepta
uzyskanego z wymiennika odzyskujacego ciepto ze skraplacza sprezarki chtodnicze;j
1z chlodnic oleju sprezarki powietrza oraz z uzyciem ciepla gazéw odlotowych
z urzadzenia dopalajacego. Do przechowywania wody cieptej uzywany jest
zewnetrzny zbiornik wody cieptej uzytkowej o pojemnosci wynoszacej ok. 50 m2,
Zbiorniki usytuowano na zewnatrz, na potudnie od ciggu technicznego. Woda
uzytkowa ogrzewana jest do ok. 65°C.

Aby skompensowad straty ciepta, rownolegle do przewodu rozprowadzajacego ciepta
wodg przeprowadzony jest przewod obiegowy prowadzacy od konca przewodu
rozprowadzajacego do wlotu zbiornika.

Umywalki w czgsci produkeyijnej i socjalnej dziataja bezdotykowo, na zblizenie rak.
Temperatura wody regulowana jest mieszaczami termicznymi.
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Centralne mycie zaktadu:

Podstawa systemu mycia zaktadu jest centralne urzadzenie podnoszace cisnienie wody
cieptej uzytkowej do wartosci 25- 30 barow.

W okreslonych miejscach czgsci produkeyjnych zakladu rozmieszczone sg przytacza
sprezonego powietrza i wody pod ci$nieniem zaopatrujgce urzadzenia myjace.

W zakladzie jest zapewniona odpowiednia ilo$¢ biezacej wody cieptej i zimnej do
celow sanitarno-higienicznych 1 gospodarczych, a wszystkie pomieszczenia
produkcyjne oraz socjalne posiadajg odpowiednig ilo$¢ ujgé wody.

Badania wody:

Woda spetnia wymogi wody zdatnej do picia, co znajduje potwierdzenie w wynikach
badan przeprowadzanych przez akredytowane laboratoria. W zakladzie wykonany jest
plan dystrybucji wody z zaznaczeniem przewodow wody zdatnej do picia, $lepych
zakoniczen i miejsc poboru (kranéw). Na podstawie opracowanego harmonogramu
(zatwierdzonego przez wiasciwy terytorialnie Powiatowy Inspektorat Weterynarii)
nalezy prowadzié okresowe badania wody.

II1.4. Warunkow odprowadzania $ciekow
IIL.4.1. Sciekéw technologicznych i bytowych

W Zaktadach Migsnych Gzella Poland Sp. z o.0. S.K.A. Zrédlem Sciekow
przemystowych sg:
- proces przetwoérstwa migsa i produkcji wyrobow migsnych
- mycie i dezynfekowanie urzadzen produkcyjnych i pomieszczen
Zamierzonym korzystaniem z wod objeta jest dziatalno$¢ polegajaca na
wprowadzaniu do urzadzen kanalizacyjnych $ciekéw zawierajacych substancije
szczegdlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego:
- azot amonowy
- azot azotanowy
- fosfor ogolny

Kanalizacja $ciekowa ze wzgledu na miejsca odprowadzania wod sktada sie z dwoch

odrebnych sieci:

- dla Sciekéw przemystowych (odprowadzane do kanalizacji $ciekowe;j
administrowanej przez Gminny Zaktad Komunalny)

- dla wod opadowych (odprowadzane do zbiornikéw odparowawczo-chtonnych)

W skiad Sciekow przemystowych wchodza $cieki technologiczne oraz $cieki bytowe

Z sanitariatow.

Scieki technologiczne przed zmieszaniem ze $ciekami bytowymi i wprowadzeniem do

kanalizacji gminnej poddawane sg podczyszczaniu w zaktadowej podczyszczalni

Sciekdw. Instalacja oczyszczalni podczyszczajacej Scieki technologiczne nie jest

przedmiotem niniejszej decyzji.

Warunki odprowadzania $ciekéw okresla: umowa zawarta z Gming Osie, w imieniu

ktérej dziala Gminny Zaklad Komunalny, o zaopatrzenie w wode i odprowadzenie

$ciekéw, ktora okresla najwyzsze dopuszczalne wartosci wskaznikéw zanieczyszezen

Sciekéw - wielkosci te nie moga przekroczy¢ wartosei okreslonych w zataczniku do
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ww. umowy oraz pozwolenie wodnoprawne wydane przez Starostg Swieckiego z dnia
27 marca 2014r znak 0S.6341.16.2014.

111.4.2. Wéd opadowych

Wody opadowe 1 roztopowe z terenow utwardzonych zbierane sg systemem
kanalizacyjnym do zbiornikéw odparowawczo-chtonnych.

Celem zbierania wod opadowych i roztopowych zastosowano typowe wpusty uliczne
z kregdéw betonowych o $rednicy o = 500+800 mm. Na zatamaniach trasy kanalizacji
deszczowe] umiejscowione sa typowe studzienki rewizyjne, wykonane z kregdw
betonowych o srednicy @ = 1200mm. Ich przykrycia stanowia ptyty nadstudzienne z
wlazami zeliwnymi typu ci¢zkiego, dotem murowane.

Odprowadzane powierzchniowo do wpustow deszczowych wody opadowe i
roztopowe, zebrane zostaja w system kanalizacyjny, po czym poprzez urzadzenia do
oczyszczania (osadniki i separatory) kierowane sg do dwdch niecek odparowawczo-
chionnych o pojemnosdci V,=244m” i V,=1601m>

Urzgdzeniami stuzqcymi do usuwania substancji ropopochodnych ze $ciekdéw sa
separatory: PSK KOALA NG 3-0,65 (ze zlewni 1) oraz PSK KOALA 20-0,65 (ze
zlewni 2), zintegrowane z osadnikiem piasku.

- Powierzchnia zlewni, z ktérych odprowadzane beda wody roztopowe i opadowe do
poszczegolnych zbiornikéw odparowawczo — chtonnych wynosi odpowiednio:
-F1=0,1107 ha (powierzchnia zredukowana - 0,0996 ha)
- F2= 12,0880 ha (powierzchnia zredukowana - 1,8227 ha)

- llo$¢ odprowadzanych wod opadowych do zbiornika V| wynosi:
- Qmax- do 12,95 /s
- Qmax—do 609 m3/1”0k

- llos¢ odprowadzanych wod opadowych do zbiornika V, wynosi:
- Qmax - d0 225,74 I/s
- Qmax— do 11484 m’/rok

- Stgzenia zanieczyszczen odprowadzanych w wodach opadowych przed
wprowadzeniem do ziemi nie mogg przekracza¢ ponizszych wartosci wskaznikow
zanieczyszczen:

- zawiesina ogolna - 100 mg/l

- weglowodory ropopochodne — 15 mg/1

I11.4.3 Uprawnionego zobowiazuje si¢ do:

1. Prawidlowe] eksploatacji i konserwacji urzadzen wodnych.

2. Eksploatacji urzadzen wodnych stuzacych do szczegdlnego korzystania z wod
W sposob nie naruszajacy praw osob trzecich.

3. Dokonywania kontroli stanu technicznego i czyszczenia urzadzen wodnych - co
najmniej raz w roku.

4. Przeprowadzania, co najmniej dwa razy w roku, przegladow eksploatacyjnych
urzadzen oczyszczajacych. Eksploatacja urzadzenn powinna by¢ zgodna
z instrukcjg obshugi i1 konserwacji a czynnosci z nig zwigzane odnotowywane
w zeszycie konserwacji.
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11.5. Zrédel emisji halasu

Teren zakladow miesnych w wigkszosci sgsiaduje z polami uprawnymi, ktdrych
wielkos¢ skutecznie eliminuje skutki emisji hatasu z terenu masarni. Granica z terami
zajetymi przez zabudowe chroniong akustycznie (domek jednorodzinny) wystepuje w
sasiedztwie awaryjnej (w zwiazku z tym nieuzywanej) bramy wyjazdowej z zakladu.
Odleglo$¢ pomiedzy potozonym poza zakladem jednorodzinnym budynkiem
mieszkalnym a najblizszym, zewnetrznym obrysem budynkéw masarni wynosi ok.
50m. Budynek masarni jest obiektem zwartym, zbudowanym z materialéw
dzwiekoszczelnych, co minimalizuje emisje¢ hatasu implikowang pracag maszyn i
urzadzen stuzacych produkcji masarskiej. Pomiedzy istniejacym budynkiem masarni
jak i budynkiem dobudowanym projektowane] dzialalnosci a zabudowa mieszkaniowa
przebiega droga gminna.

W zwiazku z powyzszym, w oparciu o parametry techniczne instalacji, wartosci
hatasu emitowane w czasie docelowej, biezacej eksploatacji obiektow zostaty
okreslone na poziomie:

LAeq D — nie wigcej niz 50dB
LAeq N — nie wigcej niz 40dB

Laeqp — réwnowazny poziom hatasu dla pory dnia (rozumianej jako przedzial czasu od
godz. 6.00 do godz. 22.00)

Laeqn — rownowazny poziom hatlasu dla pory nocy (rozumianej jako przedziat czasu
od godz. 22.00 do godz. 6.00)

IT1.6. WielkoS$ci emisji gazow i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji

. W zakladzie znajduje si¢ wedzarnia wyposazona w 8 komor wedzarniczych
z dymogeneratorami. Dymy pochodzace z komér sa oczyszczane poprzez dopalenie
palnikiem olejowym (na olej opalowy lekki). Jest to instalacja wymagajaca
pozwolenia i tylko emisja z tej instalacji jest normowana w niniejszym pozwoleniu.
Oproécz ww. instalacji zrédlem emisji zanieczyszczen do powietrza jest kotlownia
wyposazona w dwa kotly parowe o mocy 1691 kW kazdy opalane olejem opatowym.
Oprécz tego na terenie warsztatu znajduje si¢ kociol o mocy 150 kW opalany
pelletami drzewnymi. Instalacje te nie wymagaja pozwolenia, wigc emisja z nich nie
zostata uj¢ta w niniejszym pozwoleniu.

Wielkos$¢ emisji dopuszezalna zanieczyszezen z instalacji wedzarni:

2.1.  Emisja zanieczyszczen z jednej komory wedzarniczej:

Dopuszczalna emisja z dwutlenek siarki (SO2) 0,085
Jedng] komory tlenki azotu jako NO; 0,046
wedzarnicze]
(ke/h) benzo/d/piren 0,000015
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Emitowane substancje
niewymagajace
pozwolenia

pyl, wegiel elementarny, fenol, krezol, kwas octowy,
metyloetyloketon, aldehyd octowy, formaldehyd, furfural,
tetrahydrofuran, toluen, ksylen, tlenek wegla, weglowodory
alifatyczne, weglowodory aromatyczne, metanol aceton

* Zgodnie z art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, w pozwoleniu nie
okreslono wielkosci emisji substancji niewymagajacych pozwolenia, poniewaz
wprowadzone do powietrza z emitoréw Zaktadu nie powoduja przekroczenia 10%
dopuszczalnych poziomow tych substancji w powietrzu

2.2. Emisja taczna dopuszczalna zanieczyszezen z instalacji wedzarni dla substancji
wymagajacych pozwolenia:
Nazwa Roczna ilo$é substancji
(Mg/rok)
zanieczyszczenia
dwutlenek siarki (SO,) 0,553
tlenki azotu jako NO, 0,20
benzo/d/piren 0,000081

Substancje z instalacji wegdzarni beda wprowadzane do powietrza za pomocg emitora o
nastepujacych parametrach:

3.1.

3.2.

3.3.

emitor nr 01
charakterystyka emitora nr 01:
wysokos¢ nad poziom terenu:
srednica na wylocie:
temperatura gazow:

predkos¢ gazéw:

czas pracy emitora:

z emitorem nr 01 wspédtpracuje:

zrédla podlaczone do emitora nr 01:
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wedzarnia

11,00 m
0,34 m
507K

4,7 m/s
5053 h/rok

palnik dopalajacy odprowadzane
zanieczyszczenia —  redukcja
zanieczyszczen ok. 75%

8 komér wedzarniczych typu
Fessmann.




4. Nie ustala si¢ wielko$ci emisji w warunkach odbiegajacych od normalnych, gdyz nie
jest przewidywana planowana eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od
normalnych. W zwigzku z tym nie ustala si¢ réwniez maksymalnego dopuszczalnego
czasu utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkoéw eksploatacyjnych
odbiegajgcych od normalnych.

5. Stanowisko pomiarowe, wraz z otworami pomiarowymi znajduje si¢ na emitorze nr 01
(kominie wedzarni).

6. Zobowiazuj¢ prowadzacego instalacjg do:

a) uzgodnienia ze  Starosta Swieckim  wszelkich

na ilo$¢ lub rodzaj gazoéw odprowadzanych do powietrza,

zmian  technicznych
i technologicznych dotyczacych emisji substancji i emitoréw, ktére moga wplynaé

b) prowadzenia prawidlowej eksploatacji, systematycznej kontroli 1 konserwacji
zrédel emisji,
¢) utrzymania w odpowiednim stanie stanowiska pomiarowego na emitorze instalacji
wedzarni w celu umozliwienia odpowiednim organom wykonania pomiardw
kontrolnych emisji z instalacji.

ITL.7. Gospodarki odpadami

Zrédlem powstawania odpadéw jest instalacja do produkcji lub przetworstwa
produktow spozywcezych z surowych produktéw pochodzenia zwierzecego

I1.7.1.

Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow przez zaklady miesne Gzella Poland

Sp. zo.0. S.K.A., ul. Rynek 6, 86-150 Osie NIP: 525-25-67-097, REGON:

146913055 w wyniku dziatalnosci instalacji IPPC

111.7.1.1. Wytwarzane odpady niebezpieczne w ciqgu roku:

| | Hos¢
Lp. | Rodzaj odpadu . Kod odpadu odpadu
. Mg/rok |
1 | Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwigzkow 130110 5,0 “
chlorowcoorganicznych I
2 | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1302 05 1,0 |
| niezawierajace zwigzkéw chlorowcoorganicznych -
3 | Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 130206 1,0
4 llnne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 130208 10,0
5 | Opakowania zawierajace pozostatodci substancji niebezpiecznych 150110 0,4
lub nimi zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony roslin 11 II klasy
toksycznoséci - bardzo toksyczne i toksyczne) -
6 | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w 150202 | 1,0
innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
7 | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 16 02 13 3,0
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 L
8 | Baterie i akumulatory olowiowe 160601 | 1,0
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I1I1.7.1.2. Wytwarzane odpady inne niz niebezpieczne w ciqgu roku:

gI;pf ) B Rodzaj odpadu Kod odpadu Ilolévclgo/(:glidu
1 | Odpady z mycia i przygotowania surowcow 020201 100,0 |
.2 | Odpadowa tkanka zwierzgca B 020202 4000,0
. 3 Surowece i produkty nienadajace si¢ do spozycia i przetworstwa | 02 02 03 200,0
4 | Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w0803 17 | 080318 1,0
5 | Popioty lotne z torfu i drewna niepoddanego obrdbce chemicznej 100103 30,0
6 | Opakowania z papieru i tektury N 150101 200,0 |
7 Opakowania z tworzyw sztucznych - 1501 02 50,0
{ 8 | Opakowania z drewna 150103 | 30
|9 | Opakowania wielomateriatowe 150105 | 0,5
10 | Opakowania ze szkta 150107 | 0,5
11 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 150203 1,0
| §cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 N |
12 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 1602 14 2,0
13 | Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 1602 16 0,5
0215
14 | Baterie alkaliczne (z wylgczeniem 16 06 03) 16 06 04 A
15 | Produkty spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne do 16 03 80 5,0
| Ispozycia B B
16 | Zelazo i stal | 170405 10,0 }
| 17 | Mieszaniny metali . 170407 | 20 |

I11.7.2. Sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami oraz miejsce i sposob

magazynowania

111.7.2.1.5posoby gospodarowania odpadami niebezpiecznymi

przektadniowe i
smarowe

Lp. Rodzaj odpadu Kod Magazynowanie odpaddw oraz sposé‘b dalszego gospodarowania
odpadu odpadami
1 | Mineralne oleje 1301 10 | Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwodci: odpady zawieraja
hydrauliczne weglowodory  alifatyczne, weglowodory — aromatyczne, zwigzki
niezawierajace zwigzkow heteroorganiczne zawierajace siarkg, azot i tlen.
' chlorowcoorganicznych Przepracowane oleje smarowe, przekladniowe, hydrauliczne i in,
pochodza z regularnych serwisdéw maszyn i urzadzen pracujacych w
2 | Mineralne oleje 13 02 05 | zakladzie.
silnikowe, Sposéb magazynowania
przekiadniowe i Wymiany olejow prowadzone sa wylacznie przez pracownikow dziah
| smarowe niezawierajace | technicznego zgodnie z zasadami konserwacji i przegladéw zawartymi
| zwiazkodw f w instrukcjach. Przepracowane oleje spuszezane sa z wykorzystaniem
chlorowcoorganicznych sity grawitacji do przeznaczonych do tego celu pojemnikéw
wielokrotnego  uzytku, poprzez  odpowiednio  szeroki lejek |
3 | Syntetyczne oleje 13 02 06 | uniemozliwiajacy rozlanie sig¢ oleju. W czasie procesu wymiany oleju — |
 silnikowe, tam gdzie jest to niezbgdne, pracownik profilaktycznie wyposazony jest
| przekladniowe i w zapas sorbentu. Po wymianie olej trafia do pojemnika zbiorczego.
smarowe Odpady nalezy magazynowac selektywnie w oznakowanych, szczelnych
pojemnikach, wykonanych z materialéw trudno palnych, odpornych na
4 | Inne oleje silnikowe, 13 02 08 | dziatanie olejéw odpadowych, odprowadzajacych tadunki elektrycznodci

statycznej, wyposazonych w szczelne zamknigcia, zabezpieczonych
przed sttuczeniem.

Miejsce _magazynowania: _wydzielone miejsce  pomieszczenia
warsztatowego, zabezpieczone przed obecnoscia 0sdb postronnych.
Odpady nalezy przekazywaé specjalistycznym firmom posiadajacym
stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metoda R9 , Powtdrna
rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejéw”.

Transport wlasny lub zapewnia firma odbierajaca odpady.
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. Kod Magazynowanie odpadow oraz sposdb dalszego gospodarowania
Lp. Rodzaj odpadu odpadu o odpadami

5 | Opakowania zawierajgce | 1501 10 | Podstawowy skiad chemiczny i wiladciwodei: odpady zawierajg
pozostatoscei substancji polietylen (lub inny polimer) lub stal, substancje ropopochodne.
niebezpiecznych lub Odpady stanowig puste opakowania po olejach i pochodzg z regularnych
nimi zanieczyszczone serwisdéw maszyn i urzadzen pracujacych w zakladzie.

(np. $rodkami ochrony Sposéb magazynowania: puste opakowania po olejach gromadzone sq w

roslin 1 i Il klasy wydzielonym miejscu pomieszezenia warsztatowego i stuzg jako

toksycznosci - bardzo pojemniki zbiorcze dla zuzytych olejow.

toksyczne i toksyczne) Mieisce _magazynowania: _wydzielone miejsce  pomieszczenia
warsztatowego, zabezpieczone przed obecnoscig 0séb postronnych.
Odpady nalezy przekazywaé specjalistycznym firmom posiadajacym |
stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metodami: R1 ,,Wykorzystanie
gtownie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii”, R3
~Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane
jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztalcania)’, R5 ,Recykling lub odzysk innych materiatéw
nieorganicznych”. W przypadku braku mozliwosci przeprowadzenia
odzysku, unieszkodliwianie metodg D5 ,,Skladowanie na sktadowiskach
w spos6b celowo zaprojektowany (np. umieszezanie w uszczelnionych
oddzielnych komorach, przykrytych i izolowanych od siebie wzajemnie
i od $rodowiska itd.)”.
Transport wlasny lub zapewnia firma odbierajaca odpady.

6 | Sorbenty, materialy 150202 |Podstawowy sktad chemiczny i wladciwosci: odpady zawieraja
filtracyjne (w tym filtry mieszaning tlenkdw: krzemu, wapnia (razem ok. 80%), dodatkowo
olejowe nieujgte w tlenki glinu, magnezu, zelaza, dodatek siarczandow; calo$¢ po
innych grupach), tkaniny zastosowania tworzy kompleks z weglowodorami,
do wycierania (np. Odpady stanowig tkaniny do wycierania wyciekdw oleju, filtry olejowe, |
szmaty, Scierki) i ubrania sorbenty. "
ochronne Sposéb magazynowania: zamykany pojemnik z polietylenu lub metalu.
zanieczyszczone Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce budynku warsztatowego, -
substancjami zabezpieczone przed dostepem os6b trzecich. :
niebezpiecznymi (np. Odpady nalezy przekazywad specjalistycznym firmom posiadajgcym .
PCB) stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metodami: R3 ,,Recykling lub |

odzysk substancji organicznych, ktére nie s3 stosowane jako |
rozpuszezalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztalcania)”, R4 ,,Recykling lub odzysk metali i zwiazkéw metali”,
R9 ,Powtérna rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejow”.
Transport wlasny lub zapewnia firma odbierajaca odpady.

7 | Zuzyte urzadzenia 16 02 13 | Podstawowy skfad chemiczny i wiagciwoscei: odpady zawierajg rteé,

zawierajace
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w
160209do 1602 12

szkto (gléwnie krzemionka, weglany sodu i wapnia, tlenki boru i
olowiu), metale kolorowe (glownie aluminium).

Odpadami z tej grupy sa zuzyte lampy wyladowcze - $wietldwki.

Sposéb _magazynowania: _zuzyte $wietléwki po zdemontowaniu
wkiadane sg w oryginalne, kartonowe opakowania i ulozone sg na polce
regatu.

Miejsce magazynowania: regal w pomieszczeniu magazynowym z
materiatami elektrycznymi.

Odpady nalezy przekazywaé specjalistycznym firmom posiadajacym
stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metodami: R4 ,Recykling lub
odzysk metali i zwigzkéw metali”, RS ,Recykling lub odzysk innych
materialow nieorganicznych”.

Transport whasny lub zapewnia firma odbierajaca odpady.
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Lp.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Magazynowanie odpadéw oraz sposéb dalszego gospodarowania
odpadami

8 | Baterie i akumulatory

olowiowe

16 06 01

Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwodci: odpady zawieraja ofow,
polietylen (Iub inny polimer), kwas siarkowy.

Odpad stanowia zuzyte akumulatory, powstale po wymianie tych
clementdw z wézkow elektrycznych.

Sposéb magazynowania: zuzyte akumulatory ustawiane s pod $ciana,
na podlodze, jeden obok drugiego.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce budynku warsztatowego,
zabezpieczone przed dostgpem oséb trzecich.

Odpady nalezy przekazywadé specjalistycznym firmom posiadajacym
stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metodami: R6 ,Regeneracja
kwaséw lub zasad”, R4 ,Recykling lub odzysk metali i zwiazkéw
metali”. Transport wlasny lub zapewnia firma odbierajaca odpady.

Odpady

niebezpieczne nalezy magazynowac i

transportowa¢ w opakowaniach lub

pojemnikach transportowych, odpornych na dziatanie sktadnikéw odpaddw, posiadajacych
szczelne zamkniecie, uniemozliwiajacych przypadkowe przedostanie si¢ odpadéw do
$rodowiska podczas ich zbierania, zatadunku, transportu i roztadunku.

1I1.7.2.2.Sposoby gospodarowania odpadami innymi niz niebezpieczne

Rodzaj Kod Magazynowanie odpaddéw oraz sposéb dalszego gospodarowania
Lp. .
odpadu odpadu odpadami

1 Odpady z 020201 | Podstawowy skiad chemiczny i wlagciwosci: produkty lub surowce
mycia i i pochodzenia zwierzecego odpowiednio przetworzone lub nie przetworzone;
przygotowania mieszanina zwiazkéw organicznych (aminokwasdw, weglowodandw, kwaséw
surowcow tluszczowych) oraz nieorganicznych (zwiazki wapnia i fosforu zawarte w

( koéciach).

2 Odpadowa | 020202 | Sposob_magazynowania: odpady pochodzenia zwierzgcego, pochodzace z |
tkanka procesu produkcji  magazynowane sa selektywnie, w odpowiednio
zwierzgea oznakowanych pojemnikach, a nastgpnie w pojemniku zbiorczym, stojacym w

schiodzonym pomieszezeniu (tzw. ,,bakutil”).

3 | Surowce i 02 0203 | Odpady pochodzenie zwierzgcego usunigte z maszyn, urzadzen, powierzchni
produkty ptaskich w trakcie procesu mycia i dezynfekcji separowane sa w specjalnych
nienadajgce sig¢ sitach, zainstalowanych w kratkach $ciekowych, skad réwniez przekazywane
do spozycia i sa do pojemnika zbiorczego stojacego w schlodzonym pomieszczeniu,
przetworstwa Miejsce _magazynowania: schiodzone  pomieszczenie  magazynowe,

| zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich. ‘
4 | Produkty 16 03 80 | Odpady o kodach: 02 02 02, 02 02 03, 16 03 80 ze wzgledéw sanitarnych i |
Spozywceze | epidemiologicznych odbierane sg na biezaco przez specjalistyczne firmy.

| przeterminowa |

| ne lub
| nieprzydatne
‘ do spozycia

Odpady

kompos

stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metoda ,,R3 ,Recykling lub odzysk
substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako rozpuszczalniki (w tym

Transport wlasny lub zapewnia firma odbierajgca odpady.

nalezy przekazywal specjalistycznym firmom posiadajqcym‘

towanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania)”.
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Rodzaj Kod Magazynowanie odpadéw oraz spos6b dalszego gospodarowania
Lp- odpadu odpadu odpadami

5 Odpadowy | 080318 | Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwoscei:
toner drukarski ~ odpad o kodzie 08 03 18 - glownie zwigzki polimerowe, pozostatodci farb
inny niz drukarskich;
wymieniony w — odpad o kodzie 16 02 14 - gléwnie polietylen, inne zwiazki polimerowe,
080317 zelazo, aluminium, miedZ, zwiazku krzemu;

— odpad o kodzie 16 02 16 - giéwnie zwiazki polimerowe zanieczyszczony .

6 | Zuzyte 16 02 14 pozostaloéciami farb drukarskich, zwiazkami metali kolorowych (gléwnic |
urzadzenia inne miedzi).
niz Odpady stanowig puste tonery i kartridze powstale w czasie eksploatacji
wymienione w drukarck, kopiarck oraz fakséw, zuzyty sprz¢t komputerowy w calosdcei oraz
1602 09 do 16 jego czgdei. Odpady pochodza z proceséw napraw, konserwacji i przegladow
0213 dokonywanych przez dzial informatyczny Gzella Sp. z 0.0, j

Sposob magazynowania: puste tonery i kartridze magazynowane sa w

7 | Elementy 160216 oryginalnych opakowaniach, a nastgpnie sq umieszczane w opakowania |
usunigte z zbiorczych w postaci kartonowych, sztywnych pudel. Zuzyty sprzgt!
zuzytych komputerowy i pochodzace z niego cz¢éci magazynowane sa w kartonowych
urzadzen inne pudiach.
niz Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce magazynu  sprzgtu
wymienione w elektronicznego, zabezpieczone przed dostgpem os6b trzecich.

160215 Odpady nalezy przekazywaé specjalistycznym firmom posiadajacym
stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metoda: R4 ,,Recykling lub odzysk
metali i zwigzkow metali”, R3 ,Recykling lub odzysk innych materialéw
nieorganicznych”. Transport wiasny lub zapewnia firma odbierajgca odpady.

8 | Popioly lotne z 1001 03 | Podstawowy sklad chemiczny i wladciwosei: zwiazki pierwiastkéw
torfu i drewna mineralnych zawarte w drewnie {gléwnie fosforu i potasu), pozostalosci
niepoddanego celulozy i ligniny.
obrébcee Sposob magazynowania: pozostatosci po pirolizie zrgbek wedzarniczych
chemicznej nalezy magazynowaé w odpowiednim pojemniku zbiorczym.

Miejsce  magazynowania:  pomieszczenic  magazynowe  odpaddw

komunalnych. ‘
Odpady nalezy przekazywaé specjalistycznym firmom posiadajagcym |
stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metodg: R10 ,,Obrébka na

powierzchni ziemi przynoszaca korzysci dla rolnictwa lub poprawg stanu

$rodowiska™ lub unieszkodliwiania metoda: D1 ,,Sktadowanie w gruncie lub

na powierzchni ziemi (np. skladowiska itp.)”. Transport wlasny lub zapewnia

firma odbierajaca odpady.

9 |Opakowaniaz | 150101 |Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:
papieru i — odpad o kodzie 1501 01 - gléwnie celuloza, pozostalosé farb drukarskich;
tektury - odpad o kodzie 15 01 02 - polietylen, poliester;

— odpad o kodzie 15 01 03 - celuloza i lignina; $ladowe ilosci substancji

10 Opakowania z 150102 minera]nych’ metalu; ;
tworzyw — odpad o kodzie 15 01 05 - mieszanina zwigzkow opisanych przy odpadach
sztucznych zgrup 1501...;

. — odpad o kodzie 15 01 07 - gléwnie krzemionka w postaci amorficzne;j.

11| Opakowania z 150103 | 0dpadami z tych grup sa wszelkiego rodzaju opakowania niezawierajace
drewna substancji niebezpiecznych.

. Sposéb magazynowania: odpady opakowaniowe nalezy segregowad, w miarg

12 | Opakowania 150105 | mozliwosci kompaktowaé, tworzac baloty. Baloty magazynowaé w sposéb
wielomateriato uporzadkowany. Odpady o kodzie: 15 01 07 magazynowa¢ w specjalnych
we pojemnikach.

. Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce pomieszczenia magazynowego

13 | Opakowania ze 150107

szkla

odpaddw komunalnych lub zamykany kontener zbiorczy, zabezpieczony
przed wplywem warunkow atmosferycznych .

Odpady nalezy przekazywa¢ specjalistycznym firmom posiadajacym
stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metodami: : R1 ,,Wykorzystanie
glownie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii®, R3 ,,Recykling
lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztatcania)”, R4 ,,Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali”,
Transport wiasny lub zapewnia firma odbierajaca odpady.
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Lp.

Rodzaj
odpadu

Kod
odpadu

Magazynowanie odpaddéw oraz sposéb dalszego gospodarowania
odpadami

14

Sorbenty,
materialy
filtracyjne,
tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, Scierki)
i ubrania
ochronne inne
niz
wymienione w

150203 |

Podstawowy _sklad chemiczny i wlasciwosci: poliestry lub celuloza

‘ zanieczyszczone zwiazkami chemicznymi.

Sposdb magazynowania: zuzyte fartuchy jednorazowego uzytku, tkaniny do
wycierania powierzchni zbierane sg do pojemnika zbiorczego.
Miejsce__magazynowania:  pomieszczenie — magazynowe
komunalnych.

Odpady nalezy przekazywaé specjalistycznym firmom posiadajacym
stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metoda: R4 ,,Recykling lub odzysk
metali i zwigzkéw metali”, RS ,,Recykling lub odzysk innych materialow
nieorganicznych”, Transport wiasny lub zapewnia firma odbierajaca odpady.

odpadéw

1502 02

1704 05 | Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci:

-~ odpad o kodzie 17 04 05 - zelazo wzbogacone o dodatki metali
uszlachetniajacych;

— odpad o kodzie 17 04 07 - zelazo, aluminium, miedZ, nikiel, cynk, chrom,
inne metale w $ladowych ilosciach.

Ztom metalowy (zelazo, stal, mieszaniny metali) pochodzi z prac

naprawczych maszyn i urzadzen dokonywanych przez pracownikéw dziatu

technicznego.

Sposéb magazynowania: odpady magazynowane sa w kontenerze zbiorczym;

zlom drobny — np. uszkodzone Sruby, nakretki, tryby magazynowany jest w

pojemnikach z tworzyw sztucznych.

Miejsce _magazynowania: wydzielone, ogrodzone i utwardzone miejsce na

zewnatrz budynku zakladdéw migsnych, zlom drobny — w pojemnikach z

tworzyw sztucznych, ustawionych w wydzielonym migjscu pomieszezenia

warsztatowego.

Odpady nalezy przekazywa¢ specjalistycznym firmom posiadajacym

stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metoda: R4 | Recykling lub odzysk

metali i zwigzkéw metali”,

Transport wilasny lub zapewnia firma odbierajaca odpady.

15 | Zelazo i stal

16 | Mieszaniny 17 04 07

metali

16 06 04 | Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci: gtéwnie wodorotlenek potasu,
dodatkowo zelazo. Odpad stanowia baterie alkaliczne, montowane np. w
automatycznych/bezdotykowych kranach.

Sposéb magazynowania;

Odpady nalezy magazynowa¢ w pojemniku zbiorczym (pudlo kartonowe).

| Micisce _magazynowania: Wyznaczone miejsce pomieszezenia dziatu
technicznego.

Odpady nalezy przekazywa¢ specjalistycznym firmom posiadajacym
stosowne zezwolenia w celu ich odzysku metoda: R4 ,,Recykling lub odzysk
§ metali i zwigzkéw metali”, RS ,Recykling lub odzysk innych materialéw
' nieorganicznych”. Transport wlasny lub zapewnia firma odbierajaca odpady.

17 %Baterie

l alkaliczne (z

wylaczeniem
16 06 03)

Odpady inne niz niebezpieczne oraz odpady niebezpieczne nalezy magazynowaé w miejscu
zabezpieczonym przed dostgpem o0sdb trzecich, w sposéb wykluczajacy zmieszanie rdéznych
rodzajow odpaddw i uniemozliwiajacy ich negatywne oddzialywanie na srodowisko i zdrowie
ludzi. Wszystkie pojemniki i miejsca magazynowania odpaddéw nalezy odpowiednio
oznakowa¢.

Eaczna roczna ilos¢ odpadow wytwarzanych przez Gzella Poland Sp. z o.0. S K.A., ul.
Rynek 6, 86-150 Osie na terenie Zakladu Miesnego, ul. Dworcowa 8 w Osiu wynosi:
4628,0 Mg, w tym:

odpady niebezpieczne: 22,4 Mg

odpady inne niz niebezpieczne: 4605,6 Mg.
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. Transport ww. odpadéw odbywaé si¢ bedzie w sposdb nie powodujacy zagrozenia dla

ludzi, ani tez uciazliwodci dla srodowiska, zgodnie z zapisami ustawy o odpadach oraz
prawa przewozowego.

. Transport odpadéw niebezpiecznych odbywaé si¢ bedzie z zachowaniem przepiséw o

transporcie materialéw niebezpiecznych.

. Postepowanie z odpadami olejowymi odbywac si¢ musi zgodnie z zapisami rozporzadzenia

Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego sposobu
postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U. 2004r. Nr 192 poz. 1968).

. Postepowanie z odpadami zuzytych baterii 1 akumulatoréw zgodnie z zapisami ustawy z

dnia 24 kwietnia 2009r. o bateriach i akumulatorach (Dz. U. Nr 79 poz. 666 z pdzn. zm.).

. Postepowanie z odpadami odbywac sie musi zgodnie z warunkami ustawy z dnia ustawy z

dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach oraz przepisami z zakresu ochrony $rodowiska.

I11.7.3. Nalezy prowadzi¢ nastepujace dzialania majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie powstawania odpadow:

- prawidlowe i efektywne prowadzenie prac produkcyjnych;

- zgodna z zaleceniami producenta konserwacja uzytkowanego sprzgtu;

- terminowa wymiana elementéw eksploatacyjnych, sprzyjajaca wydbluzeniu okresu
eksploatacji sprzetu elektrycznego i elektronicznego;

- zakup specjalistycznych urzadzen i srodkow produkcji, cechujacych si¢ dtugim okresem
bezawaryjnej eksploatacji oraz wysokg wydajnoscia;

- prawidlowa eksploatacja urzadzen i zapobieganie awariom;

- wilasciwa gospodarka opakowaniami w zaktadzie i stosowanie opakowafi (pojemnikéw)

wielokrotnego uzytku;
- optymalizacja strat produkcyjnych;

- kompaktowanie odpaddéw (np. makulatury i tworzyw sztucznych);

- segregacja odpadow.

IV. Pordéwnanie stosowanej technologii z najlepsza dostepng technika:
Lp Wymogi BAT okreslone Spelnianie przez zaklad wymogow BAT
dokumentami referencyjnymi
1 2 3
1 Ogodlne techniki BAT dla przemyslu spozywczego

Zapewnianie $wiadomosci

na srodowisko

pracownikéw z wplywu dziatan firmy

Tak, pracownicy przechodzg szkolenia
stanowiskowe 1 ogélne z zakresu dotyczace;j
ich problematyki i pragmatyki zachowan w
zakresie minimalizowania wplywu pracy ludzi
oraz maszyn i urzadzen na srodowisko oraz
przestrzegania przepisow weryfikowanych
przez nadzor weterynaryjny.

Wyb6r urzadzen zapewniajacych
optymalne poziomy zuzycia i emisji

Tak, wybor konkretnych rozwigzan
technicznych zapewnia niskie wartosci emisji
do srodowiska, przy jednoczesnej duzej
trwalosci.

Kontrola i ograniczanie emisji hatasu

Tak, zastosowane zostaty urzadzenia
generujace nie wyzsze niz dopuszczalne
prawem poziomy hatlasu, weryfikowane przez
inspektoréw Sanepid i Panstwowej Inspekcji
Pracy.
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Stosowanie regularnych programéw
konserwacji urzadzen

Tak, dziata w oparciu o specjalnie dobrany,
oparty na systemie powiadomien i dziennej
weryfikacji program komputerowy.

Dziatania zmierzajace do
minimalizacji zuzycia wody, energii
oraz minimalizowania powstawania
odpadow

Tak, prowadzony jest caly szereg dziatan
dotyczacy minimalizowania zuzycia wody,
energii, ilosci sciekdw i odpaddéw oraz
wdrazane sa, takze od strony techniczno-
finansowej rozwigzania optymalizacyjne.
Wdrozony zostal dedykowany zaktadom
migsnym program mycia i dezynfekcji
optymalizujacy zuzycie wody oraz ilosci
powstajacych $ciekdéw a jednoczesnie
gwarantujacy dedykowany przepisami
weterynaryjnymi poziom mikrobiologicznych
standardéw miejsca produkeji produktéw
spozywczych.

W pustych pomieszczeniach automatycznie
gasnie $wiatlo, przerwy $niadaniowe maja w
jednym czasie wszyscy pracownicy danego
pomieszczenia.

99% powstajacych w zaktadzie odpadow
poprodukcyjnych jest substratem do
wytwarzania produktéw w podmiotach
zajmujacych si¢ przetwarzaniem odpaddw;
90% niewykorzystanych surowcow migsnych
nie jest odpadem, a produktem ubocznym —
dalej wykorzystywane do produkeji pasz lub
nawozow.

Wdrozenie systemu kontroli i rewizji
poziomdw zuzycia energii 1 wielkosei
emisji

Tak, prowadzony i archiwizowany jest biezacy
ciagly monitoring zuzycia wody, energii, ilosci
sciekdéw 1 odpaddw oraz wdrazane sg, takze od
strony techniczno-finansowej rozwigzania
optymalizacyjne.

Emisje do srodowiska sg weryfikowane
badaniami laboratoryjnymi dokonywanymi
przez jednostki akredytowane.

Prowadzenie doktadnego wykazu
surowcow i produktéw

Tak, to element wdrozonego systemy
informatycznego, umozliwiajacego
identyfikacj¢ substratow po numerze partii
produkeyjnej produktu.

Planowanie produkcji z
uwzglednieniem minimalizowania
ilosci odpaddw oraz koniecznosci
usuwania ich 1 mycia pomieszczen
produkcyjnych

Tak, przy zmniejszonej produkeji tygodniowe;,
nie jest ona prowadzona przez 5 dni tygodnia
roboczego, a mniej (zazwyczaj wolne $rody).

Transport surowcow, produktéw na
sucho

Tak, wynika to procesu technologicznego.
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Minimalizacja czasu magazynowania
materiatéw tatwo psujacych si¢

Tak, to wynika wprost z obligatoryjnych do
stosowania przepisow weterynaryjnych;
obowigzuje zasada ,,fi-fo” (pierwsze weszlo,
pierwsze wychodzi).

Segregacja odpaddow i jej
konsekwencje

Tak, wszystkie odpady podlegaja segregacii
(istnieje system kolorowych workow i
pojemnikow na poszezegdlne rodzaje
odpadéw); algorytmowi takich dziatan sprzyja
tym bardziej silny, istniejacy obecnie na rynku
surowcow wtornych czynnik ekonomiczny.

Zapobieganie spadaniu materiatow na
podloge

Tak, w dziale produkcji transport
potproduktéw odbywa sie w tzw. ,,cymbrach”,
ktorych automatyczny zatadunek i wytadunek
w zasadzie eliminuje mozliwosci upadku
zawartosci na podtoge.

Optymalizacja rozdzielenia strumient
wody, zbieranie strumieni wody,
celem ich ponownego wykorzystania

Nie, brak jest w zasadzie mozliwosci
technologicznych do tego typu dziatan.

Unikanie zuzywania do chlodzenia i
ogrzewania wigkszych niz potrzeba
ilosci energii

Tak, cata produkcyjna czgs$¢ zaktadu wpieta
jest w system automatycznego monitoringu
temperatur. Zatozone progi termiczne wynikaja
wprost z przepiséw weterynaryjnych i nie sg
bardziej restrykcyjne, dzigki czemu nie
wymagaja wigkszego niz minimalny poziomu
zapotrzebowania na energie. Sprzyja temu
takze stosowanie konstrukcji budynku (Scian,
drzwi, okien) o whasciwosciach
termoizolacyjnych.

Utrzymanie porzadku

Tak, jest to jednoczesnie jeden z ocennych
kryteriéw pracy i wynagradzania
pracownikéw.

Minimalizacja hatasu przez pojazdy

Tak, przyjecie surowcoéw odbywa sie w czasie
dnia, a nocg — w czasie wysyiki towaréw,
oddelegowana osoba zajmuje si¢
podstawianiem kolejnych aut do zatadunku w
ustalonej kolejnosci, co eliduje sztuczny ruch
(a wigc 1 hatas) implikowany obecnoscig wielu
kierowcdw, czekajacych na swojg kolej.

Stosowanie metod przyjmowania i
magazynowania SUrOwWcoOw
minimalizujacych zuzycie energii i
potencjalne emisji zgodnych ze
standardami higieny 1 bezpieczenstwa
Zywnosci

Tak, utrzymywane sq niskie poziomy stanéw
magazynowych, co skutkuje nizszym zuzyciem
energii. Magazynowanie, jak i cata produkcja,
odbywa si¢ w oparciu o wdrozony i
nadzorowany system bezpieczenstwa zywnosci
HACCP oraz certyfikowany system
International Food Standard.

Optymalizacja procesow
produkcyjnych i towarzyszacych oraz
ich kontrola, celem minimalizacji

Tak, produkcja dziata w oparciu o planowanie,
Zaklad posiada wyodrebniong komérke
Systemu Zarzadzania, a sam proces produkcji
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zuzycia energii i wody

podlega kontroli ze strony kontroli jakosci.
Wykryte w procesie produkcji btedy
automatycznie sa usuwane, skutkiem czego
system produkcji ulega cigglemu doskonaleniu
minimalizujac w ten sposéb zuzycie energii,
wody, emisj¢ sciekow 1 odpadow;

Caty proces produkeyjno-magazynowy
wymaga okreslonego rezimu
temperaturowego, ktory jest monitorowany
automatycznie.

Instalacja chtodzenia wyposazona jest w tatwo
dostepne czujniki, wskazniki oraz zawory.
Mycie komér wedzarniczych odbywa sig w
sposob automatyczny a caty zaklad
wykorzystuje centralny system mycia
minimalizujacy zuzycie wody, wpltywajac na
ilosci 1 sktad $ciekow.

Pomiary pH, celem dazenia do
osiggnigcia obojetnego pH Sciekow

Tak, pH s$ciekéw odprowadzanych do
kanalizacji gminnej ksztattuje sie poziomie 7,0
(z reguty ok. 6,8-7,2).

Korzystanie ze zautomatyzowanej
regulacji uruchamiania i przerywania
przeptywu wody, by dostarczaé ja
tylko wtedy, gdy jest ona potrzebna

Tak, system jest automatyczny.

Wybor surowcoéw 1 surowcow
pomocniczych minimalizujgcych
wytwarzanie odpadéw i emisje

Tak, jest to jednym z celéw dziatalnosci,
przyktadowo stosowanie w wigkszoscei zrebek
bukowych wynika z faktu mniejszej emisji
weglowodoréw aromatycznych z tego rodzaju
drewna niz np. z drewna olchowego.

Stosowanie odpadéw w rolnictwie

Tak, dziatalno$¢ ta wynika z pracy
oczyszczalni sciekéw — proces odzysku R10.

Zarzadzanie §rodowiskiem

Wprowadzenia jak najlepszej
polityki srodowiskowej

Zaktad dziata obecnie przestrzegajac
obowigzkéw wynikajacych z posiadanych
decyzji na korzystanie ze srodowiska a takze
przepiséw prawa. Po otrzymaniu pozwolenie
zintegrowanego to ono bedzie jednym z
wyznacznikéw celdéw srodowiskowych.

Nie przewiduje si¢ wprowadzenia
dedykowanego, dodatkowego systemu
zarzadzania srodowiskiem.

Polityka prosrodowiskowa wyraza si¢ jednak
takze w postaci wsparcia dla Borow
Tucholskich — najwiekszego kompleksu
lesnego w Polsce. Firma partycypuje

w kosztach dziatan prosrodowiskowych
majacych miejsce w Borach Tucholskich co
znajduje odzwierciedlenie w stosownych
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podpisanych umowach i realnych dziataniach.

Planowanie 1 wprowadzanie
niezbednych procedur, zwracajac
szczegodlna uwage na: strukture,
odpowiedzialno$é, kompetencje,
komunikacje, zaangazowanie
pracownika, dokumentacje,
skuteczng kontrole procesu,
zgodnos$¢ z przepisami ochrony
$rodowiska

Tak, w zakladzie obowigzuja procedury i
instrukcje zgodne z przepisami
weterynaryjnym i wymogami ochrony
srodowiska.

Pracownicy przed przystapieniem do pracy na
danym stanowisku przechodza szkolenia i sg
zobowigzani zapoznaé sie z instrukcjami
obowigzujacymi na danym stanowisku pracy.
Instrukcje znajdujg si¢ na poszczegdlnych
stanowiskach pracy.

Zaktad przestrzega istniejacych wymogdw
prawnych z zakresu ochrony $rodowiska,
takze poprzez wyodrebnienie stanowiska
specjalisty ds. ochrony $rodowiska.

Sprawdzania wynikéw emisji do
srodowiska, dokumentowanie
pomiardéw, podejmowanie dziatan
naprawczych

Tak, sa to realizowane obowigzki wynikajace
glownie z przepiséw prawa z zakresu ochrony
srodowiska z posiadanych decyzji z zakresu
korzystania ze $rodowiska.

Rewizja dziatan prosrodowiskowych
przez najwyzsze kierownictwo

Tak, wynika z ciggtego doskonalenia i
realizacji stawianych celéw, takze od strony
optymalizacji kosztéw, hasto ,,zarobié¢ na
odpadach” (np. skutkiem tego, zaktad obecnie
cze$¢ przychodow czerpie ze sprzedazy
produktéw ubocznych, jak kosci a takze
surowcow wtérnych, jak makulatura,
tworzywa sztuczne, taczac dbatosé o
srodowisko z celami ekonomicznymi), ciagle
dazy si¢ do minimalizacji zuzycia wody 1
ilosci powstajacych $ciekow a
przeprowadzona optymalizacja procesow
wedzenia doprowadzita do ich skrécenia
(mniejsze emisje do atmosfery).

Zarzadzanie lancuchem dostaw

Podejmowanie dzialan z zakresu
wspblpracy z dostawcami celem
minimalizowania wpltywu na
srodowisko

Tak, dazy si¢ do osiagnigcia jak najkrétszego
czasu transportu surowcdw 1 produktdw. Jest
to realizowane np. poprzez dwuosobowa,
obsadg aut cigzarowych (krétszy czas
transportu to mniejsze ryzyko zepsucia
przewozonego towaru),

cykl produkeji w zaktadzie, skrécony z reguty
dla wyrob6w innych niz dojrzewajace, do
jednego dnia produkecyjnego warunkuje
dtuzszy okres przydatnosci do spozycia (mnie]
odpadow),wszechobecna zasada ,,fi-fo”.
Rezim temperaturowy oraz czystos$é
mikrobiologiczna w czasie produkcji
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(eliminacja zywych drobnoustrojow na
produkcie oraz wigkszosci form
przetrwalnikowych w czasie procesu parzenia)
wplywa na wydtuzenie mozliwosci trwatosci
produktu, a zatem Gzella Poland Sp. z o0.0.
S.K.A sama bedac elementem tancucha
dostaw wplywa na potencjalne wydtuzenie
cyklu zycia produktu, a zatem zmniejszenie
potencjalnych ilosci odpadow.

Gaszenie silnika i stosowanie
zewnetrznego uktadu zasilania gdy
samochdd-chtodnia podlega
zaladunkowi/roztadunkowi, przebywa
na parkingu zaktadu

Tak, na terenie zaktadu sg specjalnie
wykonane przytacza pradu stuzace tym celom.

Czyszczenie urzadzen i instalacji

Szybkie usuwanie pozostatosci
SUrowcoOw 1 czgste czyszczenie miejsc
skladowania surowcow

Tak, wynika to z funkcjonujacego w oparciu
o system zarzgdzania Programu mycia
i dezynfekeji.

Stosowanie systemu kratek
$ciekowych i sit, celem ograniczanie
ilosci odpadow statych
przedostajacych si¢ do kanalizacji

Tak - Scieki, ktére mogg zawiera¢ ciala state
(gtownie skrawki miesne z obszaru produkcji)
trafiajg do kratek $ciekowych wyposazonych
w sitka do wylapywania fragmentéw
miesnych. Dodatkowo w kratkach $ciekowych
zainstalowane sq syfony przelewowe
eliminujgce potencjalng ucigzliwo$é odorowa.
Zawarto$¢ sitek przesypywana jest do
konfiskatoréw (odpowiednio na Materiat kat 11
lub Materiat kat. I1I — zgodnie z przepisami
weterynaryjnymi).

Optymalizacja czyszczenia na sucho,
tam gdzie czyszczenie na mokro jest
niezbedne

Ze wzgleddw bezpieczenstwa
mikrobiologicznego samo czyszczenie na
sucho stosowane jest wyltacznie tam, gdzie jest
to mozliwe — czyli w mroZni, natomiast
czyszczenie na sucho odbywa si¢ przed
kazdym czyszczeniem na sucho — wynika to z
oczywistych zasad mycia i dezynfekeji.

Wstepne moczenie powierzchni przed
myciem zasadniczym

Tak, wynika to z oczywistych zasad mycia i
dezynfekeji.

Minimalizacja zuzycia wody i
detergentdw

Tak, w tym celu stworzony zostal system
centralnego mycia zaktadu (automatyczne
dozowania $rodkéw myjaco-
dezynfekujacych).

Wyposazenie wezéw do wody w
recznie regulowane koncowki

Tak, w tym celu stworzony zostat system
centralnego mycia zaktadu (zmiana lanc z
myjacych na pluczace i odwrotnie
minimalizuje zuzycie wody).

Dostarczanie wody o regulowanym
ci$nieniu przez dysze

Tak, w tym celu stworzony zostal system
centralnego mycia zaktadu.
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Optymalizacja ponownego
wykorzystania cieptej wody

Nie wystepuje.

Dobér odpowiednich $rodkéw do
mycia i1 dezynfekcji mato
niebezpiecznych dla srodowiska

Tak, srodki myjace zazwyczaj bazujace na
NaOH, ktéry laczac si¢ z thuszczami
pochodzacymi z posadzek tworzg neutralne
mydta (pH Sciekow przekazywanych do
kanalizacji gminnej jest obojetne).

Stosowanie mycia w obiegach
zamknietych

Tak, w systemie CIP myte sa pojemnik
transportowa 1 wozki farszownicze
Dozowanie $rodkdéw myjacych nastepuje
poprzez pomiar elektroprzewodnosci.

S | Dodatkowe BAT dla wybranych procesow
5.1 | Obnizanie temperatur, mrozenie i chlodzenie
Unikanie stosowania substancji Tak, czynnikiem roboczym instalacja
zubozajgcych warstwe ozonowg chlodzenia jest amoniak.
Unlkame nqdmiernego ochladzania Tak, instalacja dziata automatycznie.
powierzchni klimatyzowanych
Regularne rozmrazanie catego Tak, automatyczne odtajanie odbywa sig¢ co 8
systemu godzin. Przeciwdziata to oblodzeniu, czyli
Automatyczne rozmrazanie stratom energii na utrzymywania zadane;j
parownikdw temperatury chlodzenia.
. .~ Tak, skraplacz jest jeden i utrzymany w
Utrzymanie skraplaczy w czystosci o
czystoscl.
o . Tak, powietrze pobierane jest bezposrednio z
Zapewnienie, ze powietrze : . . . -
. (o chtodzonego pomieszczenia (wiec najbardziej
doptywajace do kondensatorow jest . . ; - .
4 s . zimne jak to jest mozliwe), a nie z zewnatrz
tak zimne jak jest to mozliwe
zaktad.
Tak, wszystkie schtadzane pomieszczenia sg
Minimalizacja strat przenikania ciepta | zamykane, drzwi sg wykonane z materiatéw
i strat wentylacyjnych termoizolacyjnych , a odpowiedzialni
pracownicy szkoleni z tego zakresu.
t izacja t . .
Op ymahzgg a temperatury Wynika z automatycznych ustawien.
kondensacji
Dziatanie bez automatycznego
rozmrazanie podczas krotkich Nie stosuje sig.
przestojow produkeji
Optymalizacja dziatania uktadow
chtodzenia w celu unikniecia Nie dotvez
nadmiernych upustéw z chtodni yezy
kominowych
Instalacja ienni . L
. ja ptytowego wymena 1.ka Nie stosuje sie.
ciepta woda lodowa z amoniakiem
Odzyskiwanie ciepta z uktadow Czynione sg starania celem pelnego odzysku
chtodzenia ciepla z instalacji chtodnicze;j.
5.2 | Pakowanie

Optymalizacji procesu pakowania
(masa i forma opakowania, masa

produktu, itd), minimalizacja

Produkty wysylane do sieci sklepow
wlasnych/patronackich pakowane sg w duze
opakowania zbiorcze (np. pardwki ,,Barlinki
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odpadow, zbieranie (selektywne)
materiatu opakowaniowego

tucholskie” w opakowania jednostkowe o
masie az 2kg!) oraz stosowanie wymiennych
opakowan zbiorczych (skrzynki E-2); podane
rozwigzanie wymiernie minimalizuje ilo$¢
odpadow opakowaniowych.

Odbiér materiatdow luzem

Przepisy prawa zezwalajg na transport
produktéw pochodzenia zwierzgcego luzem
tylko w okreslonych warunkach, jezeli sg one
spetnione transport taki ma miejsce.

Minimalizowanie przepelnien
opakowan

Tak, gros produktéw pakowane jest w
opakowania typu vacum.

5.3

Generowanie i wykorzystanie energii

Stosowanie skojarzonej produkeji
energii elektrycznej i cieplnej

Nie stosuje sie. Energig elektryczng dostarcza
jej dystrybutor.

Korzystanie z pomp ciepta

Nie stosuje sie.

Wylaczanie niepotrzebnych urzadzen

Tak, takze swiatto gaszone jest automatycznie
we wszystkich pomieszczeniach, w ktérych nie
przebywaja pracownicy.

Zmniejszenie obcigzen silnikow,
zmniejszenie strat mocy silnikéw

Tak, poprzez codzienng konserwacje i serwis
elementow (tasm, przektadni) napedzanych
silnikami.

Wykorzystywanie napedéw o
zmiennej predkoscei

Tak, zwlaszcza w stosunku do silnikéw
napedzajacych wentylatory.

Stosowanie izolacji termicznej rur,
zbiornikdw itp. uzywanych w procesie
chlodzenia/mrozenia

Tak, instalacja jest tak zabezpieczona przez
stratami ciepta/chlodu.

Stosowania przemiennikow
czestotliwodei w silnikach

Tak, falowniki sg stosowane.

5.4

Zuzycie wody

Pompowanie tylko tych ilosci wody,
jakie sa niezbedne

Tak, zuzycie wody w produktach wynika z
restrykcyjnie stosowanych receptur, program
mycia i dezynfekcji takze zoptymalizowany
jest pod tym wzgledem.

Wykorzystuje sie centralny uktad mycia
zaktadu, automatyczne mycie komor
wedzarniczych oraz uklady CIP do mycia
pojemnikdw transportowych oraz wozkow
farszowniczych.

5.5

Uklady sprezonego powietrza

Sprawdzanie i o ile to mozliwe
zmniejszanie poziomow cisnienia

Tak, o ile warunki techniczne na to pozwalaja.

Optymalizowanie temperatury przy
wlocie

Nie stosuje sie.

Zastosowanie thumikéw przy wlotach

Zasysanie powietrza do ukfadu nie stanowi
zauwazalnego ani statystycznie istotnego
zanieczyszczenia Srodowiska hatasem, wynika

to z umiejscowienia wlotow powietrza do
uktadu.
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5.6

Systemy parowe

Zwigkszanie poziomu kondensatu

Tak, do poziomdéw dopuszczalnych i
bezpiecznych.

Izolowanie nieuzywanych przewodow

Tak, nieuzywane przewody sg usuwane z
instalacji.

Unikanie strat pary przy powrocie
kondensatu, naprawianie przeciekow

pary

Tak, takze poprzez ciaglg kontrolg szczelnosei
uktadu.

Poprawianie funkcjonowania garnkéw
kondensacyjnych

Tak, wskutek tego, ze odwadniacze podlegajg
cigglym i systematycznym kontrolom
poprawnosci funkcjonowania.

Zminimalizowanie operacji odmulania
i odsalania kottow

Tak, proces automatyczny.

5.7 | Minimalizacja emisji do atmosfery
Prowadzenie dziatan majacych na celu | Emisja dymow z komér wedzarniczych
minimalizacj¢ emisji do atmosfery, limitowana jest dopalaczem redukujgcym
stosowanie urzadzen ograniczajacych | wielkos$¢ emisji z tej instalacji o ok. 75%.
emisje Ograniczenie emisji wynika takze z
dominujgcego w zaktadzie procesu parzenia
(ograniczenie wedzenia goracym dymem)
Zmniejszenie emisji wynika takze ze
stosowania kottow parowych o ok. 90%
sprawnosci oraz czasowego wylaczanie
jednego kotla w czasie mniejszego
zapotrzebowania na wodg i gorgcg wode.
Stosowanie procedur rozruchu i Dopalacz zalacza sie automatycznie wylacznie
zatrzymania urzadzen obnizajacych wtedy, gdy z komor wedzarniczych zachodzi
emisje emisja dymu wedzarniczego.
5.8 | Oczyszczanie Sciekow — uwaga zakladowa oczyszczalnia Sciekéw jest wylgczona z

wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego

Stosowanie cedzenia zawiesin i
sedymentacji
Stosowanie separatorow thuszczow

Tak, wszelkie czastki state i thuszcze w postaci
plynnej cedzone sa w kilkuetapowy sposdb:

- poprzez wylapanie w sitkach kratek
Sciekowych

- w separatorze tluszczow

- na sitach oczyszczalni sciekow

- w procesie flotacji na oczyszczalni.

Stosowanie neutralizacji

Tak, jednym z jej elementdw jest proces mycia
(kwasny charakter $ciekow z przemystu
migsnego jest neutralizowany zasadowych
charakterem srodkdéw myjacych)

Dalsze neutralizacja ma miejsce w
oczyszczalni — dzigki temu pH $ciekow
przekazywanych do kanalizacji gminne;j
wynosi ok. 7.

Stosowanie flotacji za pomoca
sprezonego powietrza

Tak, do procesu flotacji wykorzystuje si¢
sprgzone powietrze.
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Stosowanie oczyszczania
biologicznego

Nie, ale $cieki przemystowe z zakladu
spetniajg kryteria dla $ciekéw komunalnych
(stwierdzenie na podstawie badan
laboratoryjnych wynikajacych z aktualnego
pozwolenia wodnoprawnego)

Uzycie powstatego w procesie
oczyszczania CHy do produkeji
energii

Nie dotyczy — brak cztonu biologicznego
oczyszczalni.

Inne BAT dla procesu oczyszczania
Sciekow

Nie stosuje sie.

5.9

Przypadkowe emisje

Identyfikacja potencjalnych Zrodet i
potencjalnych zdarzen mogacych
powodowac emisje przypadkowe
Wdrozenie §rodkéw kontroli celem
zapobiegania emisjom przypadkowym

Tak, cykliczne czynnosci serwisowe maja
eliminowa¢ potencjalne Zrédta emisji
przypadkowych.

Ocena prawdopodobienstwa
wystgpienia zdarzen, jezeli si¢
pojawiaja

Badanie wszystkich zdarzen i sytuacji
niebezpiecznych oraz prowadzenie ich

ewidencji

Dotychczas brak byto przypadkowych emisji,
wszelkie sytuacje niestandardowe sg
analizowane 1 wyciggane sg z nich wnioski.

V. Okresli¢ sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska

jako calosci

1. Wszystkie urzadzenia nalezy utrzymywac we wlasciwym stanie technicznym
i eksploatowa¢ w oparciu o stosowne instrukcje.

2. Nalezy prowadzi¢ okresowe kontrole sprawnogci i kontrole techniczne wszystkich

urzadzen wchodzacych w sktad instalacji.

3. Prowadzi¢ dziatania zmierzajace do optymalizacji zuzycia wody i energii.

4, Prowadzi¢ regularng kontrole stanu zabezpieczen przed awaryjnymi wyciekami
substancji niebezpiecznych do srodowiska.

5. Prowadzi¢ selektywna zbiorke odpadéw.

6. Prowadzi¢ state doskonalenie kwalifikacji pracownikéw w zakresie potencjalnych
zagrozen dla $rodowiska 1 metod likwidacji szkod w srodowisku.
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VI. Okresli¢ sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych
na Srodowisko

Ze wzgledu na duzg odleglos¢ od granic kraju dzialalno$¢ zaktadu produkeyjnego przy
ul. Dworcowej 8A stanowigca wilasnos¢ firmy Gzella Poland Sp. z o0.0. SK.A.,
ul. Rynek 6, 86-150 Osie, nie ma istotnego wplywu na stan zanieczyszczenia powietrza
poza granicami Polski.

VII. OKkres$li¢ metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii
przemyslowej

Zak}ad nie zalicza si¢ do zakladéow o zwigkszonym ryzyku albo do zaktadéw o duzym
ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej. Minimalizacji mozliwosci
wystapienia awarii przemystowej maja stuzy¢ przedsiewzigeia organizacyjne (wlasciwa
dbalos¢ o stan techniczny urzgdzen, oraz szkolenia oséb obstugujacych te urzgdzenia
i majacych stycznos¢ z substancjami niebezpiecznymi.

VIII. Okresli¢ sposoby postepowania w przypadku zakonczenia dzialania
instalacji i urzadzen

W przypadku zakonczenia eksploatacji, wszystkie obiekty i urzgdzenia powinny by¢
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepiséw budowlanych i ochrony
srodowiska.

IX. Okresli¢ metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

Automatyzacja procesu technologicznego pozwala na optymalizacje zuzycia energii
cieplnej 1 elektrycznej. W zakladzie nalezy notowaé na biezaco dane dotyczgce zuzycia
czynnikow energetycznych.

X. Okresli¢ zakres monitoringu i sprawozdawczo$¢

X.1 Monitoring ilosci zuzycia wody

Nalezy prowadzi¢ na biezaco rejestr ilosci pobieranej wody z wodociggu na potrzeby
instalacji poprzez odnotowywanie wynikéw pomiaréow ilosci wody w odstepie
comiesigcznym.

X.2 Monitoring halasu

Pomiary emisji hatasu nalezy wykonywaé co dwa lata w wyznaczonych punktach
pomiarowych, w porze nocnej i dziennej, zgodnie z metodyka referencyjng okreslong
w zalgezniku do Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291). Monitoring wewnetrzny
hatasu nalezy realizowa¢ poprzez wykonywanie: okresowych pomiaréw hatasu na
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stanowiskach pracy zgodnie z wymaganiami BHP, okresowych przegladéw urzadzen
pracujacych w instalacji, pomiaréw hatasu emitowanego do srodowiska w przypadku
modernizacji urzadzen pracujacych lub zakupu nowych urzgdzen, ktére mogg byé
dodatkowym Zrédlem hatasu.

X.3 Zasady gromadzenia i przekazywania wynikéw monitoringu

ewidencjonowa¢ wyniki monitoringu w odpowiednich rejestrach, zgodnie
z ustalonymi procedurami pomiaréw i monitoringu.

nalezy przestrzega¢ termindéw 1 sposobow prezentacji wynikéw pomiarow,
przechowywaé w zakltadzie przez okres co najmniej 5 lat, wszystkie wyniki badan
kontrolnych 1 okazywac¢ je w czasie kontroli odpowiednich organdéw lub wysyltaé
do wiasciwych organdéw zgodnie z obowigzkiem prawnym.

XI. Zobowiaza¢ uprawnionego do:

podejmowania dziatan w kierunku ograniczania emisji substancji zapachowych do
atmosfery poprzez ciggta kontrolg procesu technologicznego,

postepowania z odpadami zgodnie z warunkami ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
o odpadach (Dz. U. z 2013r. poz. 21 =z pdZzn. zm.) oraz przepisami z zakresu
ochrony srodowiska,

przekazywania odpadow wyszczegdlnionych w niniejszej decyzji wylgeznie firmom
posiadajgcym stosowne zezwolenia na ich zbieranie, odzysk lub unieszkodliwianie;

prowadzenia ilosciowej i jakosciowej ewidencji wszystkich odpadéw, zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w ustawie z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach,

przekazywania formularza zbiorczego zestawienia powyzszych danych za poprzedni
rok kalendarzowy marszatkowi wojewodztwa,

zapewnienia odpowiednich $rodkéw i podjecia natychmiastowych dziatan w celu
likwidacji skutkdéw nadzwyczajnego zagrozenia s$rodowiska w przypadku ich
wystapienia podczas pracy instalacji.

poinformowania organu wilasciwego do wydania pozwolenia o planowanych
zmianach 1 zlozenia wniosku o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego (zgodnie z art.
215 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska) przed dokonaniem istotnych zmian
w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym,

poinformowania organu wlasciwego do wydania pozwolenia o planowanej zmianie
sposobu funkcjonowania instalacji. Organ wilasciwy do wydania pozwolenia
zintegrowanego moze uzna¢, ze planowane zmiany w instalacji wymagaja zmiany
niektérych warunkéw wydanego pozwolenia zintegrowanego i zobowigzaé
prowadzacego instalacjg, w terminie 30 dni od otrzymania informacji, do ztozenia
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wniosku o zmiang pozwolenia (zgodnie z art. 214 ust. 1 i 2 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska),

XI. Okresli¢ termin wazno$ci pozwolenia

Pozwolenia zintegrowanego udzielam na czas oznaczony tj. do dnia 30 kwietnia 2024
roku.

UZASADNIENIE

Firma Gzella Sp.z 0.0., z siedzibg ul. Rynek 6, 86-150 Osie, NIP 5252567097, Regon
146913055, wystgpita z wnioskiem z dnia 30 grudnia 2013r.(data wptywu 31 grudnia 2013),
o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla Zaktadow Migsnych, 86-150 Osie, ul. Dworcowa
8A stanowigcych instalacje do przetwdrstwa produktéw pochodzenia zwierzgcego powyzej
75 ton na dobe, na dziatkach ewidencyjnych nr: 192/5, 193/2, 192/5, 197/1, 197/3
w miejscowoséci Osie, Gmina Osie, Powiat Swiecki. Zgodnie z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia
ustawy z dnia 27 kwietnia Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2013 r., poz. 1232
z pozn. zm.) starosta jest organem wlasciwym do wydania decyzji w tej sprawie. Po
stwierdzeniu kompletnosci wniosku przestano w dniu 17 stycznia 2014 r. jeden jego
egzemplarz w formie elektronicznej i kopie optaty rejestracyjnej do Ministerstwa Srodowiska.
Nastepnie w dniu 28 stycznia 2014 r. ukazalo sic obwieszczenie Starosty Swieckiego
o podaniu do publicznej wiadomosci informacji o wszczgciu postgpowania w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego na wniosek Gzella Sp. z 0.0. ul. Rynek 6, 86-150 Osie,
dla Zaktadéw Migsnych Gzella Sp. z o0.0. ul. Dworcowa 8A, 86-150 Osie, dla instalacji do
przetworstwa produktow pochodzenia zwierzecego na dziatkach ewidencyjnych nr 192/5,
193/2, 192/5, 197/1, 197/3 w miejscowosci Osie, Gmina Osie, Powiat Swiecki. Informacja ta
zostata wywieszona w na tablicy ogloszen w siedzibie Starostwa Powiatowego w Swieciu,
zamieszczona na stronie BIP Starostwa 1 przestana do Wojta Gminy Osie oraz do
Whnioskodawey w celu wywieszenia na ich tablicach ogtoszen.

Ponadto w dniu 17 lutego 2014 r. wplynglo pismo od Wnioskodawcy, ze w zwigzku
z wniesieniem aportem catego przedsiebiorstwa Gzella Sp. z 0.0. do Gzella Poland Spotka
z ograniczong odpowiedzialnoscig Spdélka Komandytowo Akcyjna, ul. Rynek 6, 86-150 Osie,
wnioskuje si¢ aby beneficjentem decyzji pozwolenie zintegrowane dla w/w instalacji stal sie
Gzella Poland Sp. z 0.0. SK.A., ul. Rynek 6, 86-150 Osie, REGON: 146913055, NIP:
5252567097

W zwigzku z tym, ze nie wplynely zadne uwagi i wnioski, o ktérych byta mowa we
wzmiankowanym obwieszczeniu Starosty Swieckiego, Starosta Swiecki pismem z dnia
6 marca 2014 r. poinformowal Wnioskodawce o majacej odby¢ si¢ w dniu 19 marca 2014 r.
wizji terenowej oraz poprosit o uzupelnienie dokumentacji w formie pisemnej i elektroniczne;j
- 0 syntetyczne opracowanie dotyczace spelnienia przez instalacje wymagan ochrony
srodowiska wynikajacych z najlepszych dostgpnych technik BAT (art. 204 — 207 ustawy z
dnia 27 kwietnia Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z pézn. zm.))
oraz doprecyzowanie zapisow dotyczacych gospodarki odpadami — zgodnie z art. 184 ust. 2 1
2b cytowanej wyzej ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
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Wizja terenowa odbyla sie¢ w wyznaczonym terminie. Zostal z niej sporzadzony
1 podpisany protokét. Nie stwierdzono zadnych nieprawidlowosci jednak w protokole tym
Whnioskodawca zostal zobowigzany do zlozenia dodatkowych wyjasnien zwigzanych
z magazynowaniem odpadéw. Wnioskodawca pismem z dnia 02.04.2014r. uzupehit
dokumentacj¢ o wymagane wyjasnienia.

W prowadzonym postgpowaniu administracyjnym stwierdzono, ze wniosek po
uzupelnieniach speinia wymagania formalne, okreslone w art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150 ze zm.) oraz po analizie
informacji zawartych we wniosku i dokonaniu wizji terenowej stwierdzono, ze zgodnie z art.
204 ustawy Prawo ochrony S$rodowiska przedmiotowa instalacja spelnia wymagania
najlepszej dostepnej techniki. Przyjete rozwigzania umozliwiajg eksploatacje instalacji przy
dotrzymaniu standardow jakosci srodowiska.

Odpowiedzialnos¢ za przedtozone we wniosku dane 1 obliczenia ponosi projektant.

Majac powyzsze na uwadze Starosta Swiecki stwierdza, ze instalacja spetnia
wymagania niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego. Niemniej, zgodnie
z art. 216 ust. 2 w zwigzku z art. 195 ust. 1 pkt 2 cytowanej wyzej ustawy Prawo ochrony
srodowiska, w przypadkach zmian w najlepszych dost¢pnych technikach, pozwalajacych na
znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy
bedzie to wynikato z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw
o ochronie $rodowiska, pozwolenie moze =zostaé cofniete lub ograniczone bez
odszkodowania.

Uwzgledniajac powyzsze orzekam jak w osnowie.

POUCZENIE
Od niniejszej decyzji shluzy stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Bydgoszezy w termmle ,léLﬂdm od daty jej otrzymania za posrednictwem
organu ktory ja wydat. : 5

Otrzymuja:
1. Gzella Poland Sp. z 0.0. S.K.A.

ul. Rynek 6,
86-150 Osie S
2. Ministerstwo Srodowiska + 1 egz. piyty\CD z*uzupe%monym wnioskiem i decyzjq
ul. Wawelska 52/54 +kopia oplaty Tejestracyinej”
00-922 Warszawa
3. Wojt Gminy Osie
Ul. Dworcowa 6
86-150 Osie
4. Ala
Do wiadomodci:
1. Kujawsko- Pomorski Wojewddzki Inspektor
Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
Zgodnie z art. 1 ust 1 pkt 1 lit. c ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej
(Dz. U.z 20121, poz. 1282 j.t.) oraz cz. Il ust. 40 zalacznika do w/w ustawy
uiszczono optlatg skarbowa w wysokosei 2 011,00 zt w dniu 30.12.2013
na nr rachunku 22116022020000000060897881

W dniu 30 grudnia 2013 wniesiono oplatg rejestracyjng
na konto NFOSIGW w wysokosci 5 189,12 zt
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